
2000

• Placas sin agujeros, placas P

• 2a Porta moldes - para materiales plásticos, placas N
• 2b Porta moldes - con correderas
• 2c Porta moldes - fundición inyectada, placas D
• 2d Porta moldes - Round Mate ®

• Trabajos especiales - CAD/CAM

• Expulsores

• Componentes de 
moldes

• Componentes de 
aplicación técnica

• Elementos de refrigeración

• 8a Sistemas de moldeo - canal caliente
• 8b Sistemas de moldeo - bloque caliente
• 8c Sistemas de moldeo - boquillas calientes
• 8d Sistemas de moldeo - regulación de temperatura

• Accesorios

1
2

3
4

5
6

7
8

9
10



5 5-1

k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;

Index - Indice - Indice - Índice
p.

K 7611 5-  9

K 7616 5-11

K 7621 5-10

K 7661 5-10

K 7711 5-11

K 7721 5-11

K 7731 5-10

M 5-26

MCA 5-32

MRE 5-41

MRI 5-40

MT 5-21

MUL 5-38

NM 5-35

OA 5-35

OAN 5-36

OD 5-35

OI 5-35

OM 5-35

OMN 5-36

OON 5-37

OY 5-35

OYN 5-36

PH 5-  8

PM 5-20

R 5-16/5-17

RB 5-17

RM 5-25

SB 5-28

SHM 5-24

SHMR 5-24

SM 5-27

SSI 5-21

ST-A - ST-B - ST-C 5-18

TD 5-  8

TF 5-31

YA 5-35

YAN 5-36

YON 5-37

YM 5-35

YMN 5-36

ZH 5-12

p.

Info: kSchematic survey  lSchema 5-2
'Cuadro sinóptico  ;Panorâmica sinóptica

REF. p.

5000-6032 5-13

5500-5510 5-14

5700-5960 5-14

AG 5-15

AGK 5-15

AGM 5-15

AGN 5-15

AGS 5-20

ALG 5-34

APD 5-19

ATG 5-34

AWH 5-28

AWP 5-34

AWS 5-28

AZ 5-28

DF 5-29

DFL 5-29

DFQ 5-30

DFR 5-30

DMCA 5-33

DOD 5-37

DOM 5-37

DOY 5-37

DP 5-25

DYM 5-37

FBC 5-  7

FBN 5-  7

FD - FDV 5-27

FM 5-27

FSC 5-  3/5-  4

FSN 5-  5/5-  6

FT 5-21

GEB 5-  8

GS 5-27

GW 5-23

GZ 5-27

HTIS - HTIS-B 5-22

K 7580 5-19



k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;

K7731 5-10

K7621
K7721

K7661
5-10
5-11

5-10

GW 5-23

PH

ZH 5-12

TD
5-8
5-8

DYM/DOM/DOY/DOD 5-37

DFQ/DFR/DF 5-29/5-30
DFL 5-29

ST-C
ST-B

ST-A

5-18
5-18

5-18

AWH
AWS

5-28
5-28

MT 5-21

K7616 5-11

K7711
K7611

5-11
5-9

SSI 5-21

5500-5510
5700-5960

5-14
5-14

FBC/GEB/FBN 5-7/5-8

5000-6032 5-13
FSC/FSN 5-3/5-5/5-6

FT 5-21

MRI 5-40

AGS 5-20

MRE 5-41

MUL 5-38

RB 5-17
R 5-16/5-17

OY/OD/OI 5-35

AGK/AGN 5-15
AGM/AG 5-15

YA/OA 5-35

NM/YM/OM/ 5-35

M 5-26

DMCA 5-33

K7580 5-19

M 5-26

GS/GZ/FM 5-27

OON/YON 5-37

FD/FDV 5-27

HTIS-B 5-22
HTIS 5-22

MCA 5-32

PM 5-20

TF 5-31

APD 5-19

DP 5-25

ALG/ATG/AWP 5-34

SM 5-27

RM 5-25

SHM 5-24
SHMR 5-24

YMN/OYN
OMN/YAN/OAN

5-36
5-36

AZ 5-28

SB 5-28

5-2 5



(*) A ≤ 36 R d2 = m6
(*) A ≥ 46 R d2 = k6

5 5-3

k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;

Mat. 1.7131

d3

d1
 g

6d2
 (

*)

d2
 e

7

A

3,2

0,8

l1

(800 - 1100) N/mm2

0,8
(60±2) HRC

0,8

l2

-0
,6

-0
,4

-0,3
-0,1

-0,8
-0,5

B

kLeader pins   
lColonne di guida stampi
'Columnas de guia 
;Guias principais 

FSC

FSC 20-26- 26 20 FSC 19-26- 26 19 28 32 6 9 N20
- 36 - 36 N22
- 46 - 46
- 66 - 66
- 86 - 86
-106 -106
-146 -146
-186 -186

FSC 20-36- 26 FSC 19-36- 26
- 36 - 36
- 46 - 46
- 66 - 66
- 86 - 86
-106 -106
-146 -146
-186 -186

FSC 20-46- 36 FSC 19-46- 36
- 46 - 46
- 66 - 66
- 86 - 86
-126 -126
-166 -166

FSC 20-56- 36 FSC 19-56- 36
- 56 - 56
- 86 - 86
-126 -126

FSC 20-66- 46 FSC 19-66- 46
- 66 - 66
- 86 - 86

FSC 20-76- 56 FSC 19-76- 56
- 76 - 76
- 96 - 96

FSC 20-86- 66 FSC 19-86- 66
- 86 - 86

REF. A B d1 REF. A B d1 d2 d3 l1 l2 SERIE(S)

FSC 10-16- 20 10 FSC 9-16- 20 9 14 16 3 3 N10
- 36 - 36
- 66 - 66

FSC 10-20- 26 FSC 9-20- 26
- 46 - 46
- 66 - 66
- 86 - 86

FSC 10-26- 36 FSC 9-26- 36
- 56 - 56

FSC10- 36- 26 FSC 9-36- 26
- 46 - 46

FSC 10-46- 36 FSC 9-46- 36
FSC 12-20- 20 12 FSC 11-20- 20 11 18 22 6 6 N12

- 26 - 26
- 66 - 66

FSC 12-26- 26 FSC 11-26- 26
- 36 - 36
- 56 - 56
- 96 - 96

FSC 12-36- 36 FSC 11-36- 36
- 56 - 56
- 86 - 86

FSC 12-46- 46 FSC 11-46- 46
- 66 - 66

FSC 12-56- 36 FSC 11-56- 36
- 56 - 56

FSC 16-26- 26 16 FSC 15-26- 26 15 24 28 6 9 N16
- 36 - 36
- 46 - 46
- 66 - 66
- 86 - 86
-146 -146

FSC 16-36- 26 FSC 15-36- 26
- 36 - 36
- 46 - 46
- 66 - 66
- 86 - 86
-126 -126

FSC 16-46- 36 FSC 15-46- 36
- 46 - 46
- 56 - 56
- 76 - 76

FSC 16-56- 36 FSC 15-56- 36
- 56 - 56
- 76 - 76

FSC 16-66- 46 FSC 15-66- 46
- 76 - 76

FSC 16-76- 56 FSC 15-76- 56
- 86 - 86

REF. A B d1 REF. A B d1 d2 d3 l1 l2 SERIE(S)



(*) A ≤ 36 R d2 = m6
(*) A ≥ 46 R d2 = k6

FSC 34- 36- 46 34 FSC 33- 36- 46 33 42 46 6 9 N40
- 66 - 66 N45
- 86 - 86 N50
-126 -126 N55
-186 -186
-246 -246

FSC 34- 56- 66 FSC 33- 56- 66
- 96 - 96
-126 -126
-166 -166
-206 -206
-246 -246

FSC 34- 76- 66 FSC 33- 76- 66
-106 -106
-146 -146

FSC 34- 96- 66 FSC 33- 96- 66
- 96 - 96
-146 -146

FSC 34-106- 76 FSC 33-106- 76
-106 -106
-146 -146

FSC 34-126- 86 FSC 33-126- 86
-126 -126
-146 -146

FSC 34-146- 86 FSC 33-146- 86
-106 -106
-166 -166

FSC 34-166-166 FSC 33-166-166
FSC 34-186-186 FSC 33-186-186
FSC 34-206-206 FSC 33-206-206
FSC 42- 36- 56 42 FSC 41- 36- 56 41 50 54 6 9 N60

- 96 - 96
-126 -126

FSC 42- 56- 76 FSC 41- 56- 76
-126 -126
-166 -166

FSC 42- 76- 96 FSC 41- 76- 96
-146 -146

FSC 42- 96- 76 FSC 41- 96- 76
- 96 - 96
-146 -146

FSC 42-106- 96 FSC 41-106- 96
-146 -146

FSC 42-126- 86 FSC 41-126- 86
-146 -146

FSC 42-146- 96 FSC 41-146- 96
-146 -146

FSC 42-166-166 FSC 41-166-166
FSC 42-186-186 FSC 41-186-186
FSC 42-206-206 FSC 41-206-206

REF. A B d1 REF. A B d1 d2 d3 l1 l2 SERIE(S)

FSC 24- 26- 26 24 FSC 23- 26- 26 23 32 36 6 9 N25
- 46 - 46 N30
- 66 - 66 N35
- 86 - 86
-106 -106
-146 -146
-206 -206

FSC 24- 36- 26 FSC 23- 36- 26
- 36 - 36
- 56 - 56
- 76 - 76
- 96 - 96
-126 -126
-166 -166
-206 -206

FSC 24- 46- 46 FSC 23- 46- 46
- 66 - 66
- 86 - 86
-106 -106
-126 -126
-166 -166
-206 -206

FSC 24- 56- 36 FSC 23- 56- 36
- 46 - 46
- 56 - 56
- 76 - 76
- 96 - 96
-126 -126
-166 -166
-246 -246

FSC 24- 66- 46 FSC 23- 66- 46
- 66 - 66
- 86 - 86
-106 -106

FSC 24- 76- 56 FSC 23- 76- 56
- 76 - 76
- 96 - 96

FSC 24- 86- 66 FSC 23- 86- 66
- 86 - 86
-106 -106

FSC 24- 96- 56 FSC 23- 96- 56
- 76 - 76
- 96 - 96
-126 -126

FSC 24-106- 86 FSC 23-106- 86
-146 -146

FSC 24-126-126 FSC 23-126-126
-146 -146

FSC 24-146-146 FSC 23-146-146

k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;

d3

d1
 g

6d2
 (

*)

d2
 e

7

A

3,2

0,8

l1

(800 - 1100) N/mm2

0,8
(60±2) HRC

0,8

l2

-0
,6

-0
,4

-0,3
-0,1

-0,8
-0,5

B

5-4 5

kLeader pins   
lColonne di guida stampi
'Columnas de guia 
;Guias principais 

FSC

Mat. 1.7131

REF. A B d1 REF. A B d1 d2 d3 l1 l2 SERIE(S)



5 5-5

REF. A B d1 REF. A B d1 d2 d3 l1 SERIE(S)

FSN 10-16- 26 10 FSN 9-16- 26 9 14 16 3 N10
- 46 - 46
- 66 - 66
- 86 - 86

FSN 10-20- 26 FSN 9-20- 26
- 46 - 46

FSN 10-26- 26 FSN 9-26- 26
- 46 - 46

FSN 10-36- 26 FSN 9-36- 26
- 46 - 46

FSN 10-46- 26 FSN 9-46- 26
- 46 - 46

FSN 12-20- 20 12 FSN 11-20- 20 11 18 22 6 N12
- 26 - 26
- 66 - 66

FSN 12-26- 26 FSN 11-26- 26
- 36 - 36
- 56 - 56

FSN 12-36- 36 FSN 11-36- 36
- 56 - 56

FSN 12-46- 46 FSN 11-46- 46
- 66 - 66

FSN 12-56- 36 FSN 11-56- 36
- 56 - 56

FSN 16-26- 26 16 FSN 15-26- 26 15 24 28 6 N16
- 36 - 36
- 46 - 46
- 66 - 66
- 86 - 86
-106 -106

FSN 16-36- 26 FSN 15-36- 26
- 36 - 36
- 46 - 46
- 66 - 66

FSN 16-46- 36 FSN 15-46- 36
- 56 - 56
- 76 - 76

FSN 16-56- 36 FSN 15-56- 36
- 56 - 56
- 76 - 76

FSN 16-66- 46 FSN 15-66- 46
- 76 - 76

FSN 16-76- 56 FSN 15-76- 56
- 86 - 86

FSN 20-26- 26 20 FSN 19-26- 26 19 28 32 6 N20
- 36 - 36 N22
- 46 - 46
- 66 - 66
- 86 - 86
-106 -106

FSN 20-36- 26 FSN 19-36- 26
- 36 - 36
- 46 - 46
- 66 - 66
- 86 - 86
-106 -106

FSN 20-46- 36 FSN 19-46- 36
- 46 - 46
- 66 - 66
- 86 - 86
-126 -126

FSN 20-56- 36 FSN 19-56- 36
- 56 - 56
- 86 - 86

FSN 20-66- 46 FSN 19-66- 46
- 66 - 66
- 86 - 86

FSN 20-76- 56 FSN 19-76- 56
- 76 - 76
- 96 - 96

FSN 20-86- 66 FSN 19-86- 66
- 86 - 86

k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;

Mat. 1.7131

d3

d1
 g

6d2
 (

*)
 

A

3,2

l1

B

(800 - 1100) N/mm2

0,8
(60±2) HRC

0,8

-0
,4

-0
,6

-0,8
-0,5

-0,3
-0,1

kLeader pins   
lColonne di guida stampi
'Columnas de guia 
;Guias principais 

FSN

REF. A B d1 REF. A B d1 d2 d3 l1 SERIE(S)

(*) A ≤ 36 R d2 = m6
(*) A ≥ 46 R d2 = k6



(*) A ≤ 36 R d2 = m6
(*) A ≥ 46 R d2 = k6

FSN 34- 96- 66 34 FSN 33- 96- 66 33 42 46 6 N40
- 96 - 96 N45
-146 -146 N50

FSN 34-106- 56 FSN 33-106- 56 N55
- 76 - 76
-106 -106
-146 -146

FSN 34-126- 56 FSN 33-126- 56
- 86 - 86
-126 -126
-146 -146

FSN 34-146- 56 FSN 33-146- 56
- 86 - 86
-106 -106

FSN 42- 36- 56 42 FSN 41- 36- 56 41 50 54 6 N60
- 96 - 96
-126 -126

FSN 42- 56- 76 FSN 41- 56- 76
-126 -126

FSN 42- 76- 76 FSN 41- 76- 76
- 96 - 96
-146 -146

FSN 42- 96- 76 FSN 41- 96- 76
- 96 - 96
-146 -146

FSN 42-106- 76 FSN 41-106- 76
- 96 - 96
-146 -146

FSN 42-126- 86 FSN 41-126- 86
-146 -146

FSN 42-146- 76 FSN 41-146- 76
- 96 - 96
-146 -146

FSN 50- 96- 96 50 FSN 49- 96- 96 49 60 64 6 N50
-126 -126 N55
-186 -186 N60

FSN 50-106- 96 FSN 49-106- 96
-126 -126
-186 -186

FSN 50-126- 96 FSN 49-126- 96
-146 -146

FSN 50-146-106 FSN 49-146-106
-146 -146

FSN 50-166-166 FSN 49-166-166
FSN 50-186-186 FSN 49-186-186
FSN 50-206-206 FSN 49-206-206

REF. A B d1 REF. A B d1 d2 d3 l1 SERIE(S)

FSN 24- 26- 26 24 FSN 23- 26- 26 23 32 36 6 N25
- 46 - 46 N30
- 66 - 66 N35
- 86 - 86
-106 -106

FSN 24- 36- 26 FSN 23- 36- 26
- 36 - 36
- 56 - 56
- 76 - 76
- 96 - 96
-106 -106
-126 -126

FSN 24- 46- 46 FSN 23- 46- 46
- 66 - 66
- 86 - 86
-106 -106

FSN 24- 56- 36 FSN 23- 56- 36
- 46 - 46
- 56 - 56
- 76 - 76
- 96 - 96

FSN 24- 66- 46 FSN 23- 66- 46
- 66 - 66
- 86 - 86
-106 -106

FSN 24- 76- 56 FSN 23- 76- 56
- 76 - 76
- 96 - 96

FSN 24- 86- 66 FSN 23- 86- 66
- 86 - 86
-106 -106

FSN 24- 96- 56 FSN 23- 96- 56
- 76 - 76
- 96 - 96

FSN 24-106- 56 FSN 23-106- 56
- 76 - 76
- 86 - 86

FSN 34- 36- 46 34 FSN 33- 36- 46 33 42 46 6 N40
- 66 - 66 N45
- 86 - 86 N50
-126 -126 N55

FSN 34- 56- 56 FSN 33- 56- 56
- 66 - 66
- 96 - 96
-126 -126

FSN 34- 76- 66 FSN 33- 76- 66
-106 -106
-146 -146

k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;

d3

d1
 g

6d2
 (

*)
 

A

3,2

l1

B

(800 - 1100) N/mm2

0,8
(60±2) HRC

0,8

-0
,4

-0
,6

-0,8
-0,5

-0,3
-0,1

5-6 5

kLeader pins   
lColonne di guida stampi
'Columnas de guia 
;Guias principais 

FSN

Mat. 1.7131

REF. A B d1 REF. A B d1 d2 d3 l1 SERIE(S)



5 5-7

REF. B d1 REF. B d1 d2 d3 l1 l2 SERIE(S)

FBC 10- 16 10 FBC 9- 16 9 14 16 3 3 N10
- 20 - 20
- 26 - 26
- 36 - 36
- 46 - 46

FBC 12- 20 12 FBC 11- 20 11 18 22 6 6 N12
- 26 - 26
- 36 - 36
- 46 - 46
- 56 - 56

FBC 16- 16 16 FBC 15- 16 15 24 28 6 9 N16
- 26 - 26
- 36 - 36
- 46 - 46
- 56 - 56
- 66 - 66
- 76 - 76

FBC 20- 26 20 FBC 19- 26 19 28 32 6 9 N20
- 36 - 36 N22
- 46 - 46
- 56 - 56
- 66 - 66
- 76 - 76
- 86 - 86

FBC 24- 26 24 FBC 23- 26 23 32 36 6 9 N25
- 36 - 36 N30
- 46 - 46 N35
- 56 - 56
- 66 - 66
- 76 - 76
- 86 - 86
- 96 - 96
-106 -106
-126 -126
-146 -146

FBC 34- 36 34 FBC 33- 36 33 42 46 6 9 N40
- 46 - 46 N45
- 56 - 56 N50
- 76 - 76 N55
- 96 - 96
-106 -106
-126 -126
-146 -146
-166 -166
-186 -186
-206 -206

FBC 42- 36 42 FBC 41- 36 41 50 54 6 9 N60
- 56 - 56
- 76 - 76
- 96 - 96
-106 -106
-126 -126
-146 -146
-166 -166
-186 -186
-206 -206

FBN 10- 16 10 FBN 9- 16 9 14 16 3 N10
- 20 - 20
- 26 - 26
- 36 - 36
- 46 - 46

FBN 12- 20 12 FBN 11- 20 11 18 22 6 N12
- 26 - 26
- 36 - 36
- 46 - 46
- 56 - 56

FBN 16- 16 16 FBN 15- 16 15 24 28 6 N16
- 17 - 17
- 22 - 22
- 26 - 26
- 36 - 36
- 46 - 46
- 56 - 56
- 66 - 66
- 76 - 76

FBN 20- 17 20 FBN 19- 17 19 28 32 6 N20
- 22 - 22 N22
- 26 - 26
- 36 - 36
- 46 - 46
- 56 - 56
- 66 - 66
- 76 - 76
- 86 - 86

FBN 24- 17 24 FBN 23- 17 23 32 36 6 N25
- 22 - 22 N30
- 26 - 26 N35
- 36 - 36
- 46 - 46
- 56 - 56
- 66 - 66
- 76 - 76
- 86 - 86
- 96 - 96
-106 -106

FBN 34- 26 34 FBN 33- 26 33 42 46 6 N40
- 36 - 36 N45
- 56 - 56 N50
- 76 - 76 N55
- 96 - 96
-106 -106
-126 -126
-146 -146

FBN 42- 36 42 FBN 41- 36 41 50 54 6 N60
- 56 - 56 D40
- 76 - 76 D45
- 96 - 96
-106 -106
-126 -126
-146 -146

FBN 50- 96 50 FBN 49- 96 49 60 64 6 D50
-106 -106 D55
-126 -126 D60
-146 -146
-166 -166
-186 -186
-206 -206

k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;

Mat. 1.7131

d1

0,8

l2

(60±2)HRC

d1
 H

7

0,8

3,
2

2 x d1

0,8

d2
*

3,2

(800 - 1100) N/mm2

3,2

(60±2) HRC

l1

d3

d2
 e

7-0
,4

-0
,6

+
0,

4
+

0,
6

-0,3
-0,1

-0,1
-0,3

B -0,5
-0,8

kLeader pin bushings   
lBussole di guida stampi
'Casquillos de guia 
;Casquilhos das guias 

principais 

FBC

REF. B d1 REF. B d1 d2 d3 l1 SERIE(S)

kLeader pin bushings   
lBussole di guida stampi
'Casquillos de guia 
;Casquilhos das guias 

principais 

FBN

Mat. 1.7131
(*) B ≤ 36 R d2 = m6
(*) B ≥ 46 R d2 = k6

B

(60±2) HRC

d1
 H

7

0,8

3,
2

2 x d1

0,8

d2
*

3,2

3,2

(60±2) HRC

l1

d3 d1

-0,5
-0,8

-0,3
-0,1

+
0,

6
+

0,
4

-0
,6

-0
,4

(*) B ≤ 36 R d2 = m6
(*) B ≥ 46 R d2 = k6



REF. d1 d2 L

PH 10-10 10 6,5 10
-22 22
-26 26

PH 12- 8 12 8,5 8
-28 28

PH 14-10 14 10,5 10
-36 36

PH 18-12 18 13 12
-38 38
-48 48
-58 58
-68 68

PH 22-12 22 17 12
-48 48
-58 58
-68 68

REF. d1 d2 L SERIE(S)

TD 14- 30 14 11 30 N10
- 40 40
- 50 50
- 60 60

TD 18- 30 18 13 30 N12
- 46 46
- 66 66

TD 24- 30 24 17 30 N16
- 50 50
- 60 60
- 76 76
- 86 86
- 96 96

TD 28- 60 28 21 60 N20
- 80 80 N22
-100 100
-120 120
-140 140

TD 32- 60 32 25 60 N25
-100 100 N30
-120 120 N35
-140 140
-160 160

TD 42- 60 42 34 60 N40
-130 130 N45
-160 160 N50
-180 180 N55

TD 50- 60 50 43 60 N60
-130 130
-160 160
-180 180

k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;

1.5

0,5x45˚

L

d1
 k

6

3,2

0,8

d1
 g

6

0,5x45˚(800 - 1100) N/mm2

(60±2) HRC 

(60±2) HRC

0,8

d2

L

0,8

+0,8
0

d1
 g

6

d2
(60±2) HRC

5-8 5

kLocating sleeves   
lBussole di centraggio
'Casquillos de centraje 
;Casquilhos de centragem 

TD

Mat. 1.7131

kTubular dowels   
lFlangia di tenuta
'Casquillos de guia
;Cavilha tubular 

PH

Mat. 1.7131

REF. B d1 d2 d3 l1 l2

GEB 16-16 16 24 28 6 9
GEB 20-26 20 28 32 6 9

REF. B d1 d2 d3 l1 l2

GEB 24-26 24 32 36 6 9
-36

GEB 34-36 34 42 46 6 9
-46

GEB

d2
 e

7

d3

l1

(60±2) HRC

3,2

(800 - 1100) N/mm2

d2
*

0,8

B

3,
2

0,8

d1
 H

7

l2

0,8

-0
,4

-0
,6

-0,1
-0,3

-0,1
-0,3

-0,5
-0,8

Mat. 1.7131

kBronze plated bushings for guided ejection system   
lBussole di guida stampi, per tavolini di espulsione
'Casquillos de guia, plaqueados en bronce para guiado de expulsión
;Casquilhos revestidos a bronze para sistema de guiamento de extracção 

(*) B ≤ 36 R d2 = m6
(*) B ≥ 46 R d2 = k6



(*) A ≤ 36 R d = m6
(*) A ≥ 46 R d = k6

5 5-9

REF. d1 -A- B REF. d1-A- B d d1 d2 d3 l1 l2 SERIE(S)

K7611-16-11-16- 30 K7611-16-10-16- 30 16 11/10 16 20 3,5 3,5 1010
- 50 - 50 Q

- 70 - 70 1212
K7611-16-11-20- 30 K7611-16-10-20- 30

- 50 - 50
- 70 - 70

K7611-16-11-26- 30 K7611-16-10-26- 30
- 50 - 50

K7611-16-11-36- 30 K7611-16-10-36- 30
- 50 - 50

K7611-16-11-46- 50 K7611-16-10-46- 50
K7611-16-11-56- 50 K7611-16-10-56- 50
K7611-20-15-20- 30 K7611-20-14-20- 30 20 15/14 20 25 6 9 1216

- 50 - 50 Q

- 70 - 70 1616
- 90 - 90
-110 -110

K7611-20-15-26- 45 K7611-20-14-26- 45
- 65 - 65
- 85 - 85
-105 -105
-145 -145

K7611-20-15-36- 35 K7611-20-14-36- 35
- 55 - 55
- 75 - 75
- 95 - 95
-125 -125

K7611-20-15-46- 45 K7611-20-14-46- 45
- 65 - 65
-105 -105
-125 -125

K7611-20-15-56- 55 K7611-20-14-56- 55
- 95 - 95

K7611-20-15-76- 75 K7611-20-14-76- 75

K7611-25-19-26- 45 K7611-25-18-26- 45 25 19/18 25 31 6 9 1620
- 65 - 65 Q

- 85 - 85 2525
-105 -105
-125 -125
-165 -165
-225 -225

K7611-25-19-36- 35 K7611-25-18-36- 35
- 55 - 55
- 75 - 75
- 95 - 95
-105 -105
-165 -165
-225 -225

K7611-25-19-46- 45 K7611-25-18-46- 45
- 65 - 65
- 85 - 85
-105 -105
-165 -165

K7611-25-19-56- 55 K7611-25-18-56- 55
- 75 - 75

K7611-25-19-76- 55 K7611-25-18-76- 55
- 75 - 75

K7611-25-19-96- 55 K7611-25-18-96- 55
- 95 - 95

k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;

Mat. 1.7131

l2

0,8

(60±2) HRC
0,8

(800 - 1100) N/mm2

B

l1

0,8

3,2

A

d2
 f7

d(
*)

d1
 g

6 

d3

d 
f7

0
-0,2

± 0,2
-0,5
-0,7

0 -0
,2

kLeader pins   
lColonne di guida stampi
'Columnas de guia
;Guias principais 

K 7611 (Euro)

REF. d1 -A- B REF. d1-A- B d d1 d2 d3 l1 l2 SERIE(S)



REF. d1 B d1 REF. d1 B d1 d2 d3 l1 l2 SERIE(S)

K7621-16-11-16 11 K7621-16-10-16 10 16 20 3,5 3,5 1010
-20 -20 Q

-26 -26 1212
-36 -36
-46 -46
-56 -56

K7621-20-15-20 15 K7621-20-14-20 14 20 25 6 9 1216
-26 -26 Q

-36 -36 1616
-46 -46
-56 -56
-76 -76

K7621-25-19-26 19 K7621-25-18-26 18 25 31 6 9 1620
-36 -36 Q

-46 -46 2525
-56 -56
-76 -76
-96 -96

REF. d1 B d1 REF. d1 B d1 d2 d3 l1 SERIE(S)

K7661-16-11 -16 11 K7661-16-10-16 10 16 20 3,5 1010
-20 -20 Q

-26 -26 1212
-36 -36
-46 -46
-56 -56

K7661-20-15 -20 15 K7661-20-14-20 14 20 25 6 1216
-26 -26 Q

-32 -32 1616
-36 -36
-46 -46
-56 -56
-76 -76

K7661-25-19 -26 19 K7661-25-18-26 18 25 31 6 1620
-36 -36 Q

-42 -42 2525
-46 -46
-52 -52
-56 -56
-76 -76
-96 -96

K7661-32-24 -52 24 K7661-32-23-52 23 32 38 6

k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;

l1

(60±2) HRC

3,2

(800 - 1100) N/mm2

0,8

2 x d1

0,8

B

d1
 H

7

d2
*

d1

d2
 e

7

d3

l2

3,2

- 0,5
- 0,7

- 
0,

4
- 

0,
6

 0
- 0,2

±0,2

+
 0

,4
+

 0
,6

0,8 3,2

B

2 x d1

d1d3

3,2

l1

3,2
0,8

d2
*

d1
 H

7

(800 - 1100) N/mm2

0,8

(60±2) HRC

-0
,6

-0
,4

+
0,

4
+

0,
6

-0,5
-0,7

3,2

 0
-0,2

5-10 5

K 7621 (Euro)

Mat. 1.7131

K 7661 (Euro)

Mat. 1.7131

REF. d1 - L d1 d2 SERIE(S)

K7731-16- 10 16 12,5 1010
- 13 Q

- 18 1212
- 23
- 28
- 33
- 38
- 45
- 50
- 60
- 70
- 80

kTubular dowels   
lBussole di centraggio
'Casquillos centradores
;Cavilha tubular

K 7731 (Euro)

d1
 g

6

d2

L

0,8

(60±2) HRC

Mat. 1.7131

K7731-20- 10 20 16,5 1216
K7731-20- 15 Q

- 20 1616
- 25
- 30
- 35
- 40
- 45
- 50
- 60
- 70
- 80
- 90
-100
-120

K7731-25- 10 25 21 1620
- 12 Q

K7731-25- 15 25 21 2525
- 20
- 25
- 30
- 35
- 40
- 45
- 50
- 60
- 70
- 80
- 90
-100
-120

REF. d1 - L d1 d2 SERIE(S) REF. d1 - L d1 d2 SERIE(S)

kLeader pin bushings 
lBussole guida
'Casquillos de guia 
;Casquilhos das guias

principais 

kLeader pin bushings   
lBussole guida
'Columnas de guia 
;Casquilhos das guias

principais 

(*) B ≤ 36 R d2 = m6
(*) B ≥ 46 R d2 = k6

(*) B ≤ 36 R d2 = m6
(*) B ≥ 46 R d2 = k6

k
Obso

lete
l

Obso
leto

'
Anulado

;
Obso

leto

k
Obso

lete
l

Obso
leto

'
Anulado

;
Obso

leto

kObsolete
lObsoleto
'Anulado
;Obsoleto

k
Obso

lete
l

Obso
leto

'
Anulado

;
Obso

leto



5 5-11

REF. d1 -B- L REF. d1 -B- L d1 d2 d3 d4 l2 l5 SERIE(S)

K7711-16-11-16- 30 K7711-16-10-16- 30 11/10 16 20 M6 3,5 15 1010
- 50 - 50 Q

K7711-16-11-20- 30 K7711-16-10-20- 30 1212
- 40 - 40
- 50 - 50
- 70 - 70
-100 -100

K7711-16-11-24- 25 K7711-16-10-24- 25
- 50 - 50

K7711-16-11-26- 25 K7711-16-10-26- 25
- 50 - 50

K7711-16-11-30- 30 K7711-16-10-30- 30
- 70 - 70

K7711-20-15-20- 30 K7711-20-14-20- 30 15/14 20 25 M8 6 16 1216
K7711-20-15-26- 30 K7711-20-14-26- 30 Q

- 50 - 50 1616
- 70 - 70

K7711-20-15-30- 30 K7711-20-14-30- 30
- 50 - 50
- 60 - 60
-100 -100
-120 -120

K7711-20-15-40- 40 K7711-20-14-40- 40
K7711-25-19-20- 30 K7711-25-18-20- 30 19/18 25 31 M10 6 20 1620

- 50 - 50 Q

K7711-25-19-24- 30 K7711-25-18-24- 30 2525
- 60 - 60

K7711-25-19-26- 30 K7711-25-18-26- 30
- 60 - 60

K7711-25-19-30- 30 K7711-25-18-30- 30
- 50 - 50
- 60 - 60
- 80 - 80
-100 -100

K7711-25-19-40- 40 K7711-25-18-40- 40
- 80 - 80
-120 -120

REF. d1- S REF. d1- S d1 d2 d3 d4 l2 S1 S2 SERIE(S)

K7721-16-11-20 K7721-16-10-20 11/10 16 20 M6 3,5 10 10 1010
-30 -30 20 10 Q

-40 -40 30 10 1212
-50 -50 40 10
-60 -60 50 10

K7721-20-15-30 K7721-20-14-30 15/14 20 25 M8 6 20 10 1216
-40 -40 30 10 Q

K7721-20-15-50 K7721-20-14-50 40 10 1616
-60 -60 50 10
-70 -70 60 10
-80 -80 70 10

K7721-25-19-30 K7721-25-18-30 19/18 25 31 M10 6 16 14 1620
-40 -40 26 14 Q

K7721-25-19-50 K7721-25-18-50 36 14 2525
-60 -60 46 14
-70 -70 56 14
-80 -80 66 14

-100 -100 86 14

k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;

0,8

-0,2l2

l4

-0
,6

d3
-0

,4

3,2

l2

LB
0
-0,1 -0,5

0

d3

d2
 k

6

d4

-0
,3

-0
,1

d2

0
l5

+1
0

0
-0,2

0,8

3,2

-1
0

(60±2) HRC

(800 - 1100) N/mm2

d1
 g

6

0,8

l4 -0,1
0

3,2

d3

l2

-0
,4

-0
,6

-0,2
0

0,8

(60±2) HRC

0,8

l2

S1

S

S2

-0,6
0

(800 - 1100) N/mm2

d2
 k

6-0
,1

-0
,3

d2
 d4

d2
f7

d3

d1
H

7

-0,2
0

0,8

3,2

K 7711 - K 7616 (Euro)

Mat. 1.7131

K 7721 - K 7616 (Euro)

Mat. 1.7131

kLeader pins + Shoulder plates 
lColonne con testa riportata
'Columnas de guia + anillos distanciadores 
;Guias principais + Casquilhos de saliência 

kLeader pin bushings + Shoulder plates   
lBussole con testa riportata
'Casquillos de guia + anillos distanciadores 
;Casquilhos das guias principais + Casquilhos de saliência

REF. d2 d3 l2 l4 SERIE(S)

K7616-16 16 20 3,5 10 1010
Q

1212
K7616-20 20 25 6 11 1216

Q

1616
K7616-25 25 31 6 15 1620

Q

2525

K 7616 (Euro)

Mat. 1.7131
l4 -0,1

0

3,2

d3

l2

-0
,4

-0
,6

-0,2
0

0,8

-0
,1

-0
,3

d2
 

7616 7616 77217711

kShoulder plates 
lTesta 
'Anillos distanciadores
;Casquilhos de saliência 

kObsolete
lObsoleto

'Anulado ;Obsoleto
kObsolete lObsoleto 'Anulado ;Obsoleto

kObsolete lObsoleto 'Anulado ;Obsoleto



Y x
D 86 96 106 116 126 136 146 156 166 176 186 196 206 216 226 236 246 256

28 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110

32 - 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110

36 - - - 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110

46 - - - - - - - 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110

54 - - - - - - - 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110

REF. D d1 d2 d3 SERIE(S)

ZH-28 28 24 27,5 17 16

ZH-32 32 28 31,5 21 20-22

ZH-36 36 32 35,5 25 25-35

ZH-46 46 42 45,5 36 40-55

ZH-54 54 50 53,5 43 60

k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;

(60±2) HRC

3,2

3,2
0,8

d3d2

d1
 k

6

D
 k

6

0,8

10

10

110

-0
,3

-0
,5

 -0,2
 -0,5

± 0,1

± 0,1

5-12 5

kLocating sleeves   
lBussole di centraggio
'Casquillos centradores 
;Casquilhos de centragem 

ZH

Mat. 1.7131

N03N20N03

Y

X

±15

D
 H

7

N10 koversize
lSovradimensionato
'Sobredimensión
;Sobredimensionados

N10 koversize
lSovradimensionato
'Sobredimensión
;Sobredimensionados



5426 GL 1 1/2" 15 3/4" 1 7/8"
5606 GL 2" 5 3/4"
5608 GL 6 3/4"
5610 GL 7 3/4"
5612 GL 8 3/4"
5614 GL 9 3/4"
5616 GL 10 3/4"
5618 GL 11 3/4"
5620 GL 12 3/4"
5622 GL 13 3/4"
5624 GL 14 3/4"
5626 GL 15 3/4"
5632 GL 18 3/4"
5806 GL 2 1/2" 5 3/4" 2 3/8"
5808 GL 6 3/4"
5810 GL 7 3/4"
5812 GL 8 3/4"
5814 GL 9 3/4"
5816 GL 10 3/4"
5818 GL 11 3/4"
5820 GL 12 3/4"
5822 GL 13 3/4"
5824 GL 14 3/4"
5826 GL 15 3/4"
5828 GL 16 3/4"
5832 GL 18 3/4"
6012 GL 3" 8 3/4" 2 1/8"
6016 GL 10 3/4"
6020 GL 12 3/4"
6024 GL 14 3/4"
6028 GL 16 3/4"
6032 GL 18 3/4"

5 5-13

REF. G M L

5000 GL 3/4" 1 3/4" 7/8"
5001 GL 2 1/4"
5002 GL 2 3/4"
5003 GL 3 1/4"
5004 GL 3 3/4"
5005 GL 4 1/4" 1 3/8"
5006 GL 4 3/4"
5007 GL 5 1/4"
5008 GL 5 3/4" 1 7/8"
5009 GL 6 1/4"
5010 GL 6 3/4"
5011 GL 7 1/4"
5012 GL 7 3/4"
5015 GL 9 1/4"
5099 GL 7/8" 1 3/4" 7/8"
5100 GL 2 1/4"
5101 GL 2 3/4"
5102 GL 3 1/4"
5103 GL 3 3/4"
5104 GL 4 1/4" 1 3/8"
5105 GL 4 3/4"
5106 GL 5 1/4"
5107 GL 5 3/4"
5108 GL 6 1/4" 1 7/8"
5109 GL 6 3/4"
5110 GL 7 1/4"
5111 GL 7 3/4"
5112 GL 8 1/4"
5113 GL 8 3/4"
5117 GL 10 3/4"
5120 GL 12 1/4"
5198 GL 1" 1 3/4" 7/8"
5199 GL 2 1/4"
5200 GL 2 3/4"
5201 GL 3 1/4"
5202 GL 3 3/4"
5203 GL 4 1/4" 1 3/8"
5204 GL 4 3/4"
5205 GL 5 1/4"
5206 GL 5 3/4"
5207 GL 6 1/4"
5208 GL 6 3/4" 1 7/8"
5209 GL 7 1/4"
5210 GL 7 3/4"
5211 GL 8 1/4"
5212 GL 8 3/4"

5213 GL 1" 9 1/4" 1 7/8"
5214 GL 9 3/4"
5215 GL 10 1/4"
5216 GL 10 3/4"
5217 GL 11 1/4"
5218 GL 11 3/4"
5219 GL 12 1/4"
5300 GL 1 1/4" 2 3/4" 7/8"
5301 GL 3 1/4"
5302 GL 3 3/4"
5303 GL 4 1/4"
5304 GL 4 3/4" 1 3/8"
5305 GL 5 1/4"
5306 GL 5 3/4"
5307 GL 6 1/4"
5308 GL 6 3/4" 1 7/8"
5309 GL 7 1/4"
5310 GL 7 3/4"
5311 GL 8 1/4"
5312 GL 8 3/4"
5313 GL 9 1/4"
5314 GL 9 3/4"
5315 GL 10 1/4"
5316 GL 10 3/4"
5317 GL 11 1/4"
5318 GL 11 3/4"
5319 GL 12 1/4"
5320 GL 12 3/4"
5322 GL 13 3/4"
5324 GL 14 3/4"
5326 GL 15 3/4"
5402 GL 1 1/2" 3 3/4" 1 3/8"
5403 GL 4 1/4"
5404 GL 4 3/4"
5405 GL 5 1/4"
5406 GL 5 3/4"
5407 GL 6 1/4"
5408 GL 6 3/4"
5410 GL 7 3/4" 1 7/8"
5412 GL 8 3/4"
5414 GL 9 3/4"
5416 GL 10 3/4"
5418 GL 11 3/4"
5420 GL 12 3/4"
5422 GL 13 3/4"
5424 GL 14 3/4"

k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;

Mat. C1117 - USA

kLeader pins - inch   
lColonne - pollici
'Columnas de guia - pulgadas
;Guias principais - polegada 

5000 - 6032

NOM. G H K P
Ø + .0000" (MAX.) + .0005"

- .0005" - .0000"
3/4 .749 .990 3/16 .751
7/8 .874 1.115 1/4 1.001

1" .999 1.240 1/4 1.001
1" 1/4 1.249 1.490 5/16 1.251
1" 1/2 1.499 1.740 5/16 1.501
2" 1.999 2.240 5/16 2.001
2" 1/2 2.499 2.740 5/16 2.501
3" 2.999 3.365 1/2 3.001

REF. G M L REF. G M L

(60 ± 2) HRC

+
0.

00
00

"
-0

.0
00

5"

+
0.

00
05

"
-0

.0
00

0"

M

K

L

H P

G



5776 1 1/2" 3 7/8"
5777 4 3/8"
5778 4 7/8"
5780 5 7/8"
5901 2" 1 3/8"
5902 1 7/8"
5903 2 3/8"
5904 2 7/8"
5905 3 3/8"
5906 3 7/8"
5907 4 3/8"
5908 4 7/8"
5910 5 7/8"
5951 2 1/2" 1 3/8"
5952 1 7/8"
5953 2 3/8"
5954 2 7/8"
5955 3 3/8"
5956 3 7/8"
5957 4 3/8"
5958 4 7/8"
5960 5 7/8"

5733 1" 2 3/8"
5734 2 7/8"
5735 3 3/8"
5736 3 7/8"
5737 4 3/8"
5738 4 7/8"
5740 5 7/8"
5750 1 1/4" 7/8"
5751 1 3/8"
5752 1 7/8"
5753 2 3/8"
5754 2 7/8"
5755 3 3/8"
5756 3 7/8"
5757 4 3/8"
5758 4 7/8"
5760 5 7/8"
5770 1 1/2" 7/8"
5771 1 3/8"
5772 1 7/8"
5773 2 3/8"
5774 2 7/8"
5775 3 3/8"

REF. G L

5700 3/4" 7/8"
5701 1 3/8"
5702 1 7/8"
5703 2 3/8"
5704 2 7/8"
5705 3 3/8"
5706 3 7/8"
5707 4 3/8"
5708 4 7/8"
5709 5 7/8"
5710 7/8" 7/8"
5711 1 3/8"
5712 1 7/8"
5713 2 3/8"
5714 2 7/8"
5715 3 3/8"
5716 3 7/8"
5717 4 3/8"
5718 4 7/8"
5720 5 7/8"
5730 1" 7/8"
5731 1 3/8"
5732 1 7/8"

k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;

D

3/16

(60±2) HRC

2 x G

L

G H

00
0"

-0
10

"

+
00

05
"

00
00

"

5-14 5

kLeader pin bushings - inch   
lBussole di guida stampi - pollici 
'Casquillos de guia - pulgadas
;Casquilhos das guias principais - polegada

5700 - 5960

Mat. C1117 - USA

G 3/4" 7/8" 1" 1 1/4" 1 1/2" 2" 2 1/2"
H 1.1255 1.2505 1.3755 1.6255 2.0005 2.5005 3.2505
D 1.302 1.427 1.552 1.802 2.177 2.677 3.427

REF. G L REF. G L

REF. G L H

5500 .750 27/32" 1.1255
5501 .750 1 11/32" 1.1255
5502 .875 1 11/32" 1.2505
5503 1.0 1 11/32" 1.3755
5504 1.25 1 11/32" 1.6255
5505 1.25 1 27/32" 1.6255

5506 1.5 1 11/32" 2.0005
5507 1.5 1 27/32" 2.0005
5508 2.0 3 7/8" 2.5005
5509 2.5 4 7/8" 3.2505
5510 3.0 4 7/8" 3.7505

L

GH

(60±2) HRC

00
00

"
+

00
05

"

kLeader pin bushings - inch   
lBussole di guida stampi - pollici 
'Casquillos de guia - pulgadas
;Casquilhos das guias principais - polegada

5500 - 5510

Mat. C1117 - USA

REF. G L H



D d1 d2 l1 R @ SERIE(S)

28 2,5 12 16 0/15,5 3° 12

28 3,5 12 16 0/15,5 3° 12

38 2,5 18 20 0/15,5/40 3° 16

38 3,5 18 20 0/15,5/40 3° 16

38 3,5 18 26 0/15,5/40 3° 20
Q

35

38 5 18 26 0/15,5/40 3° 20
Q

35
50 5 25 26 0/15,5/40 2° 20

Q

60

50 7 25 26 0/15,5/40 2° 20
Q

60

ONLY FOR UK

38-47 HRC

REF.

AGK 20- 2,5-R...U
26- 2,5-R...U
46- 2,5-R...U

AGK 20- 3,5-R...U
26- 3,5-R...U
36- 3,5-R...U
46- 3,5-R...U
56- 3,5-R...U

AGN 26- 2,5-R...U
46- 2,5-R...U

AGN 26- 3,5-R...U
36- 3,5-R...U
46- 3,5-R...U
56- 3,5-R...U
66- 3,5-R...U
76- 3,5-R...U

AGM 26- 3,5-R...U
36- 3,5-R...U
46- 3,5-R...U
56- 3,5-R...U
66- 3,5-R...U
76- 3,5-R...U

AGM 46- 5 -R...U
76- 5 -R...U

AG 26- 5 -R...U
36- 5 -R...U
46- 5 -R...U
56- 5 -R...U
66- 5 -R...U
76- 5 -R...U
86- 5 -R...U
96- 5 -R...U

106- 5 -R...U
126- 5 -R...U

AG 116- 7 -R...U
136- 7 -R...U
156- 7 -R...U

50-58 HRC

REF.

AGK 20- 2,5-R...
26- 2,5-R...
46- 2,5-R...

AGK 20- 3,5-R...
26- 3,5-R...
36- 3,5-R...
46- 3,5-R...
56- 3,5-R...

AGN 26- 2,5-R...
46- 2,5-R...

AGN 26- 3,5-R...
36- 3,5-R...
46- 3,5-R...
56- 3,5-R...
66- 3,5-R...
76- 3,5-R...

AGM 26- 3,5-R...
36- 3,5-R...
46- 3,5-R...
56- 3,5-R...
66- 3,5-R...
76- 3,5-R...

AGM 46- 5 -R...
76- 5 -R...

AG 26- 5 -R...
36- 5 -R...
46- 5 -R...
56- 5 -R...
66- 5 -R...
76- 5 -R...
86- 5 -R...
96- 5 -R...

106- 5 -R...
126- 5 -R...

AG 116- 7 -R...
136- 7 -R...
156- 7 -R...

5 5-15

k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;

Mat. 1.2826: 38-47 (only for UK)
50-58 HRC

Ø 4 H11

R
3

0,1

3,
2

0,
8

(54±2) HRC

@

R

D

d2
 k

6

d1

l1 L

0,8

0,
8

-0
,1

-0
,5

+0,5
+0,3

(42±2) HRC

kSprue bushings - hardened   
lBussola d’iniezione temperata
'Bebederos - templados 
;Injectores de gito - temperados

AGK - AGN - AGM - AG



k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;

5-16 5

REF. D H SERIE(S)

R 60 12 60 8 12

REF. D H A SERIE(S)

R 40 40 12 6 10
R 60 60 12 6
R 60 L 60 22 16

A

Ø 22 k6

D f8

Ø 14 H7

H

H

Ø 22

M5

Ø 28

Ø 5,3

D h9

90˚

1 4

Ø48

kLocating rings   
lAnelli di centraggio
'Anillos de centraje
;Anéis de centragem 

R

Mat. St 37-2

kLocating rings   
lAnelli di centraggio
'Anillos de centraje 
;Anéis de centragem  

R

Mat. St 37-2

D h9

Ø 6,4Ø 38M6

4

1

Ø 32

90˚

H

Ø 71

Ø 6,4

D h9

M6 Ø 38

Ø 60 h9

90˚

H

Ø 32

1

4

4

Ø 71

kLocating rings   
lAnelli di centraggio
'Anillos de centraje 
;Anéis de centragem

R

Mat. St 37-2

kLocating rings   
lAnelli di centraggio
'Anillos de centraje 
;Anéis de centragem

R

Mat. St 37-2

REF. D H SERIE(S)

R 91 90 8 16

REF. D H SERIE(S)

R 90 90 8 16
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REF. D d d1 SERIE(S)

R 101 100 50 40 16
R 100 38 32 Q

R 111 110 50 40 60
F 110 38 32
R 121 120 50 40
R 120 38 32
R 126 125 50 40
R 125 38 32
R 151 150 50 40
R 150 38 32
R 161 160 50 40
R 160 38 32
R 176 175 50 40
R 175 38 32
R 201 200 50 40
R 200 38 32
R 251 250 50 40
R 250 38 32
R 4 1 4" 50 40
R 4 38 32

REF. D H SERIE(S)

RB 100-12 100 12 16
RB 110-12 110 Q

RB 120-12 120 60
RB 125-12 125
RB 150-12 150
RB 160-12 160
RB 175-12 175
RB 200-12 200
RB 250-12 250

REF. D t H SERIE(S)

RB 100-18 100 11 18 16
RB 110-18 110 Q

RB 120-18 120 60
RB 125-18 125
RB 150-18 150
RB 160-18 160
RB 175-18 175
RB 200-18 200
RB 250-18 250

RB 100-22 100 15 22 16
RB 110-22 110 Q

RB 120-22 120 60
RB 125-22 125
RB 150-22 150
RB 160-22 160
RB 175-22 175
RB 200-22 200
RB 250-22 250

k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;

Mat. St 37-2 Mat. St 37-2 Mat. St 37-2

kLocating rings - lAnelli di centraggio
'Anillos de centraje - ;Anéis de centragem

kLocating rings - lAnelli di centraggio
'Anillos de centraje - ;Anéis de centragem

kLocating rings - lAnelli di centraggio
'Anillos de centraje - ;Anéis de centragem

R RB RB

REF. D d d1 SERIE(S)

R 95 90 50 40 20
R 96 38 32 Q

60

REF. D H SERIE(S)

RB 60- 8 60 8 16
RB 90-12 90 12 Q

60

REF. D H SERIE(S)

RB 90-22 90 22 16
Q

60

Mat. St 37-2 Mat. St 37-2 Mat. St 37-2

kLocating rings - lAnelli di centraggio
'Anillos de centraje - ;Anéis de centragem

kLocating rings - lAnelli di centraggio
'Anillos de centraje - ;Anéis de centragem

kLocating rings - lAnelli di centraggio
'Anillos de centraje - ;Anéis de centragem

R RB RB

1

D h9

Ø 8,5

512

M8

d

90˚

Ø 71

d1

Ø 10

D h9

H

D h9

H

Ø 10

1

Ø 90 h9

D h9

Ø 8,5

512

M8

d

90˚

Ø 71

d1

5

Ø 90 h9

Ø 10

5H
D h9

Ø 90 h9

H

Ø 10

D h9

t



k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;

5-18 5

REF. D L

ST 30 36-A 30 36
46-A 46
56-A 56
66-A 66
76-A 76
86-A 86
96-A 96

106-A 106
126-A 126

ST 40 46-A 40 46
56-A 56
66-A 66
76-A 76
86-A 86
96-A 96

106-A 106
126-A 126

ST 50 46-A 50 46
66-A 66
76-A 76
86-A 86
96-A 96

106-A 106
126-A 126

REF. D L

ST 30 36-B 30 36
46-B 46
56-B 56
66-B 66
76-B 76
86-B 86
96-B 96

106-B 106
126-B 126

ST 40 46-B 40 46
56-B 56
66-B 66
76-B 76
86-B 86
96-B 96

106-B 106
126-B 126

ST 50 46-B 50 46
66-B 66
76-B 76
86-B 86
96-B 96

106-B 106
126-B 126

REF. D L

ST 30 36-C 30 36
46-C 46
56-C 56
66-C 66
76-C 76
86-C 86
96-C 96

106-C 106
126-C 126

ST 40 46-C 40 46
56-C 56
66-C 66
76-C 76
86-C 86
96-C 96

106-C 106
126-C 126

ST 50 46-C 50 46
66-C 66
76-C 76
86-C 86
96-C 96

106-C 106
126-C 126

Mat. 1.0718

kSupport pillars - lColonne di supporto
'Columnas de soporte - ;Suportes 

kSupport pillars - lColonne di supporto
'Columnas de soporte - ;Suportes 

kSupport pillars - lColonne di supporto
'Columnas de soporte - ;Suportes 

ST-A ST-B ST-C

Ø
 1

1,
5

Ø
 1

7,
5

D

12

L
+0,025
0

16

M
10

D

L

22

+0,025
0

1 x 45˚

10

Ø
10

 m
6 

x 
36

D

L
+0,025
0

Ø
 1

0 
H

7

25

kNo support pillars
lSenza colonne di supporto
'Sin columnas de soporte
;Sem Suportes

kOne row of support pillars increases the
permissible cavity area 4 times

lUna fila di supporti incrementa di 4 volte
la resistenza

'Una fila de columnas de soporte aumenta
la superficie admisible de figura en 
4 veces

;Uma fila de suportes aumenta 4 vezes a
capacidade da área da cavidade

kTwo rows of support pillars increase the
permissible cavity area 9 times

lDue file di supporti incrementa di 9 volte il
carico ammissibile

'Dos filas de columnas de soporte aumenta
la superficie admisible de figura en 9 veces

;Duas filas de suportes aumentam 9 vezes a
capacidade da área da cavidade

Load/Carico/Carga/Carregar Load/Carico/Carga/Carregar Load/Carico/Carga/Carregar

L

L

Mat. 1.0718 Mat. 1.0718
L
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REF. d1 d2 l1 l2 L

APD 10 - 40 10 12 5 3 40
- 60 60
- 80 80
-100 100
-110 110
-120 120
-140 140

APD 12 - 40 12 16 5 6 40
- 60 60
- 80 80
-100 100
-110 110
-120 120
-140 140
-160 160

APD 14 - 40 14 18 6 8 40
- 60 60
- 80 80
-100 100
-110 110
-120 120
-140 140
-160 160
-180 180
-200 200
-210 210
-220 220
-230 230

APD 16 - 40 16 20 7 8 40
- 60 60
- 80 80
-100 100
-110 110
-120 120
-140 140
-160 160
-180 180
-200 200
-210 210

APD 16 -220 16 20 7 8 220
-230 230

APD 18 - 40 18 22 8 8 40
- 60 60
- 80 80
-100 100
-110 110
-120 120
-140 140
-160 160
-180 180
-200 200
-210 210
-220 220
-230 230
-250 250

APD 20 - 60 20 24 8 8 60
- 80 80
-100 100
-110 110
-120 120
-140 140
-160 160
-180 180
-200 200
-210 210
-220 220
-230 230

APD 22 - 80 22 26 8 15 80
-100 100
-110 110
-120 120
-140 140
-160 160
-180 180
-200 200
-210 210
-220 220
-230 230

APD 24 - 80 24 28 8 15 80
-100 100
-110 110
-120 120
-140 140
-160 160
-180 180
-200 200
-210 210
-220 220
-230 230
-240 240
-270 270

APD 30 -180 30 34 8 15 180
-200 200
-210 210
-220 220
-240 240
-270 270
-300 300

APD 34 -100 34 38 8 15 100
-120 120
-170 170
-190 190
-210 210
-250 250

APD 40 -160 40 48 10 15 160
-200 200
-240 240
-300 300

APD 42 -160 42 48 10 15 160
-200 200
-240 240
-300 300

APD 50 -160 50 58 10 15 160
-200 200
-240 240
-300 300
-360 360

k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;

Mat. 1.7131

l2 l1

d1
 g

6

d2

0,8

(60±2) HRC

(800 - 1000) N/mm2

3,2

0 -0
,2

±0,2

R1,6

R4

L js15

APD

REF. d1 d2 l1 l2 L REF. d1 d2 l1 l2 L

REF. d1 d2 d3 d4 l1 l2 S2

K 7580-10-16 10 20 15 25 50 40 16
-20 70 40 20
-26 100 40 26
-36 120 40 36

K 7580-16-20 16 30 22 35 70 45 20
-26 100 50 26
-36 120 60 36

69

d3

d1
 m

5

d4

l2

S2

d2
 k

6

l1

0,8

kGuided ejection system   
lGuida di estrazione
'Conjunto expulsión guiada 
;Sistema de guiamento 

de extracção

K 7580

kAngle pins   
lColonne per guance mobili
'Guias inclinadas
;Guias inclinadas



- 70 14 6 12 10 5 4 8
- 80
-100
-120

PM 10- 20 18 8 16 12 6 5 10
- 25
- 30
- 40
- 50
- 60
- 63
- 70
- 80
- 90
-100
-120

PM 12- 25 22 10 20 16 8 6 12
- 30
- 40
- 50
- 60

- 63 22 10 20 16 8 6 12
- 70
- 80
-100
-110
-120

PM 16- 30 28 12 25 20 10 8 16
- 40
- 50
- 60
- 63
- 80
-100
-120

PM 20- 60 36 16 32 25 14 11 20
- 80
-100
-120

REF. L A B C Dh8 F G M

PM 5- 12 9 4 8 6 3 2,5 5
- 16
- 20
- 25
- 30
- 40

PM 6- 12 11 5 10 8 4 3 6
- 16
- 20
- 25
- 30
- 40
- 50

PM 8- 16 14 6 12 10 5 4 8
- 20
- 25
- 30
- 40
- 50
- 60
- 63

k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;

D

1,5

30˚

L

A M

F

B C

0,8

0 -0
,2

+0,1
0

G

±0,2

5-20 5

kShoulder screws   
lViti d’arresto
'Tornillos guia 
;Parafusos limitadores

PM

Mat. 35 NC 6 ±1100-1200 N/mm2

REF. L A B C Dh8 F G M REF. L A B C Dh8 F G M

REF. d1 d2 K 0,00 for für
+ 0,05 para para

AGS 12 5,5 16 5 FT 12 MT 12
AGS 20 6,6 25 FT 20 MT 20
AGS 25 6,6 30 FT 25 MT 25
AGS 32 9 37 6 FT 32 MT 32
AGS 42 9 47 FT 42 MT 42

kShoulder plates for tapered interlocks   
lAnelli di bloccaggio per centraggio conico
'Anillos de fijación para conos de centraje 
;Anilhas de ajuste para “interlocks” cilíndricos

AGS

90˚d2 d1

K

±
 0

,1

Mat. 1.7131 – 58-62 HRC
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REF. L M d1 D L2

FT 12-15 15 M5 7 12 7
FT 20-21 21 M6 13 20 9
FT 20-31 31 19
FT 25-21 21 M6 16 25 8
FT 25-31 31 18
FT 25-41 41 28
FT 32-30 30 M8 20 32 14
FT 32-50 50 34
FT 42-30 30 M8 30 42 12
FT 42-50 50 32

REF. L L1 M d1 D

MT 12-15 15 7 M5 7 12
MT 20-21 21 11 M6 13 20
MT 20-31 31
MT 25-21 21 12 M6 16 25
MT 25-31 31
MT 25-41 41
MT 32-30 30 15 M8 20 32
MT 32-50 50
MT 42-30 30 17 M8 30 42
MT 42-50 50

k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;

Mat. 1.7131 – 58-62 HRC Mat. 1.7131 – 58-62 HRC

FT MT

/ /

B

0,8

0,8

A
0.

00
5

A0.005

3,
2

0,8

A
0.

00
5

0,8

3,
2

A

B

hE

C

A

B

+0,1
-0,1

±0,1

0 -0
,0

1

-0
,0

05
-0

,0
02

5

F

kStraight interlocks   
lCentraggio parallelo
'Piezas de centraje
;“Interlocks” laterais

SSI

REF. A B C D d E F h H J K L T

SSI 50 50 17 30 10,5 6,5 11 8 8,5 9,5 1,5 8 21,5 16
SSI 75 75 25 50 16,5 10,5 18 12,5 14 15 1,5 12 36 19
SSI 100 100 35 65 16,5 10,5 22 15 20 21 1,5 12 45 19
SSI 125 125 45 65 16,5 10,5 22 20,5 20 21 1,5 12 45 25

d

A
0.

00
5

T

D

K

±0
,1

*

**

H

L

B A

3,
2

E

-0,1
+0,1

0.005 A

B

0,8

0,8

0.
00

5
B

A
-0

,0
00

+
0,

00
5 ±0,1

0,8

0,8
A

-0
,0

1
0

0.
00

5
A

F

/ /

T

d

D

0.
00

5
A

±0
,1

K

M d1 D
 k

6

L

20˚

0,8

0,
8 0,

8

0,8

+0,15
+0,05

4

2˚

L2

0,8

0,8

0,
8

20˚
D

 k
6

d1

L1 L
+0,15
+0,05

M

kTypical application   
lInstallazione tipica
'Aplicación típica
;Aplicação normal

Mat. 1.7131 – 55-57 HRC Mat. 1.7131 – 58-60 HRC

* Measure actual height of assembled pair FT + MT and mill coun-
terbore accordingly.
* Misurare l’altezza dei centratori MT-FT accoppiati e realizzare i fori
in conformità.
* Medir la altura para el ensemblajo FT/MT e mecanizar el aloja-
miento corespondiente
* Medir a altura real do conjunto fabricado FT + MT e abrir as caixas
em conformidade.

kTapered interlocks   
lCentraggio conico
'Conos de centraje
;“Interlocks” 

cilíndricos 

kTapered interlocks   
lCentraggio conico
'Conos de centraje
;“Interlocks” 

cilíndricos



kStandard plates - 'Placas standard 
lPiastre standard - ;Chapas standard

REF. L W T

HTIS-100x200- 6 2000+0 mm 1000 6-50

HTIS-100x200-10 2000+0 mm 1000 10-50

HTIS-4050-10 396 496 10*
-4060-10 596

HTIS-4545-10 446 446
-4550-10 496
-4560-10 596
-4570-10 696
-4580-10 796

HTIS-5050-10 496 496
-5055-10 546
-5060-10 596
-5070-10 696
-5080-10 796

HTIS-5555-10 546 546
-5560-10 596
-5570-10 696
-5580-10 796

HTIS-6060-10 596 596
-6070-10 696
-6080-10 796
-6090-10 896

HTIS-B-1616-6 156 156 6*
-B-1620-6 196
-B-1625-6 246

HTIS-B-2020-6 196 196
-B-2025-6 246
-B-2030-6 296
-B-2035-6 346
-B-2040-6 396

HTIS-B-2225-6 218 246
HTIS-B-2525-6 246 246

-B-2530-6 296
-B-2535-6 346
-B-2540-6 396
-B-2550-6 496

HTIS-B-3030-6 296 296
-B-3035-6 346
-B-3040-6 396
-B-3045-6 446
-B-3050-6 496
-B-3055-6 546
-B-3060-6 596

HTIS-B-3535-6 346 346
-B-3540-6 396
-B-3545-6 446
-B-3550-6 496
-B-3560-6 596

HTIS-B-4040-10 396 396 10*
-B-4045-10 446
-B-4050-10 496
-B-4060-10 596

HTIS-B-4545-10 446 446
-B-4550-10 496
-B-4560-10 596
-B-4570-10 696
-B-4580-10 796

HTIS-B-5050-10 496 496
-B-5055-10 546
-B-5060-10 596
-B-5070-10 696
-B-5080-10 796

HTIS-B-5555-10 546 546
-B-5560-10 596
-B-5570-10 696
-B-5580-10 796

HTIS-B-6060-10 596 596
-B-6070-10 696
-B-6080-10 796
-B-6090-10 896

REF. W L T

HTIS-1616- 6 156 156 6*
-1620- 6 196
-1625- 6 246

HTIS-2020- 6 196 196
-2025- 6 246
-2030- 6 296
-2035- 6 346
-2040- 6 396

HTIS-2225- 6 218 246
HTIS-2525- 6 246 246

-2530- 6 296
-2535- 6 346
-2540- 6 396
-2550- 6 496

HTIS-3030- 6 296 296
-3035- 6 346
-3040- 6 396
-3045- 6 446
-3050- 6 496
-3055- 6 546
-3060- 6 596

HTIS-3535- 6 346 346
-3540- 6 396
-3545- 6 446
-3550- 6 496
-3560- 6 596

HTIS-4040-10 396 396 10*
-4045-10 446

k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;

˚C ˚C˚C˚C

5-22 5

kInsulating plates - asbestos-free   
lPiastre isolanti - senza amianto
'Placas aislantes - sin amianto
;Placas isoladoras - sem amianto

HTIS/HTIS-B
kFor the insulation of press-

es and injection molds for
thermoplastics and ther-
moset materials and
diecasting dies

lLe piastre isolanti D-M-E
sono senza amianto e ser-
vono per isolare i piani
presse e gli stampi per ter-
moplastici, per termoindu-
renti, per pressofusione

'Para la inyección de ter-
moplásticos y termo-esta-
bles, el aislamiento de pla-
tos de máquina y fundición
inyectada.

;Destinado ao isolamento
de máquinas de injecção e
moldes para materiais sin-
téticos termoplásticos,
termo-endurecíveis e fun-
dição injectada.

REF. W L T REF. W L T REF. W L T

kTechnical data - lDati tecnici kUnit - lUnità
'Datos tecnicos - ;Dados técnicos 'Unidad - ;Unidade
kCompressive strength 24°C 341 N/mm2

lResistenza a compressione 100°C 188 N/mm2

'Resistencia a la compresión 200°C 126 N/mm2

;Resistência à compressão 260°C 118 N/mm2

kCompressive modules -lModulo compressione 24°C 12411 N/mm2

'Módulo de compresión - ;Módulo de compressão 218°C 19995 N/mm2

kWater absorption -lAssorbimento d’acqua
0,06%

'Absorción de humedad -;Absorção de água
kSpecific gravity -lPeso specifico

1,96 g/cm3
'Densidad -;Gravidade específica
kThermal conductivity -lConduttività termica 24°C 2,7 x 10-3 W/cmK
'Conductibilidad térmica -;Condutividade térmica 218°C 3,0 x 10-3 W/cmK
kFlame resistance classification in accordance with UL 94
lClassificazione di resistenza alla fiamma secondo UL 94

94 V-0
'Resistencia a la llama según la norma UL 94
;Classificação da resistência à chama em conformidade com UL 94
kMaximum recommended service temperature
lMax temperatura di esercizio

288°C
'Temperatura máxima recomendada
;Temperatura de serviço máxima recomendada

kProperties
– low thermal conductivity
– high hot compressive strength
– longer life compared to alter-

native materials
– special sizes upon request

lProprietà
– bassa conduttività termica
– alta resistenza alla compres-

sione a caldo
– maggior durata rispetto a ma-

teriali alternativi
– misure speciali fornibili su ri-

chiesta

Only for UK
REF. W L T
HTIS-1836- 2 18" 36" 1/4"

-2436- 2 24"
-3636- 2 36"

HTIS-1836- 4 18" 36" 1/2"
-2436- 4 24"
-3636- 4 36"

*kOther sizes available upon request -lAltre dimensioni a richiesta -'Otras dimensiones disponibles sobre pedido -;Outros tamanhos estão disponíveis mediante pedido

HTIS

W

LT

HTIS-B

W

T L

Ø
 9

0

'Propiedades
– baja conductibilidad térmica
– alta resistencia a la compresión
– larga duración con relación a otros

materiales
– dimensiones especiales sobre pedido

;Propriedades
– baixa condutividade térmica
– elevada resistência à compressão em

presença de temperaturas elevadas
– maior duração comparando com ma-

teriais alternativos
– tamanhos especiais mediante pedido
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kThermal insulation sheets, unilaterally corrugated and with double-
side reflectors, serve for covering molds on press, runnerless and
tempered injection molds.
Especially in the moldmaking sector an eye is kept on energy
savings on a large scale.
Precious thermal energy is lost by means of heat reflection and
heat convection.  In order to reduce these losses the corrugated
thermal insulation sheet has been developed.  On installation of
the insulation sheet the corrugated side should always be joined to
the mold.  In order to avoid the so-called ‘chimney effect’ the corru-
gation should be horizontally arrayed.
The insulation material consists of impact resistant, resin-bonded,
thermosetting plastics.

lLe piastre isolanti D-M-E, ondulate da un solo lato, con doppia fac-
cia riflettente servono per coprire gli stampi con iniezioni calde.
Specialmente da parte degli stampisti si cura il risparmio energeti-
co. Parte dell’energia termica si disperde per convezione. La pia-
stra di isolamento ondulata è stata sviluppata per ridurre queste
dispersioni.La parte ondulata deve essere rivolta verso lo stampo.
Per evitare il cosidetto “effetto camino” la parte ondulata deve es-
sere fissata orizzontalmente. Sono costituite da materiale plastico
termoindurente resistente all’urto. I dettagli tecnici sono elencati
nelle tavole.

'La placa aislante con ranuras en una cara está destinada a aislar
las caras laterales de los moldes de canales calientes, los moldes
para termo-estables o de los moldes que necesitan ser atempera-
dos.
En el campo de la construcción de los moldes la economía en la
energía calorífica es importante.
Es importante reducir toda disipación por irradiación o convención
de esta valiosa energía térmica.  Es con este fin que las placas
aislantes con ranuras han sido desarrolladas.  La cara ranurada
debe estar siempre en contacto con el molde vigilando que las ra-
nuras sean horizontales para evitar el ‘efecto chimenea’.  
El material aislante está constituido de un plástico termo-estables
aglomerado a una resina y resistente a los golpes.

;Placa de isolamento estriada unilateralmente com reflectores de
dupla face, destinadas a cobrirem os moldes e sistemas de canais
quentes nas máquinas de injecção.
Especialmente no sector do fabrico de moldes é dada especial
atenção à poupança de energia em larga escala.
Quantidades preciosas de energia térmica são perdidas através
da reflexão térmica e convexão de energia.  Tendo em vista a re-
dução destas perdas têm-se desenvolvido as placas de isolamen-
to estriadas.  Aquando da instalação destas placas a face estriada
deve ser sempre colocada junto ao molde.  Para evitar o chamado
“efeito de chaminé” a face estriada deve ser colocada horizontal-
mente.
O material de isolamento é constituído por plástico termo-emdure-
cível, resistente ao impacto ligado com resina.

kTechnical data kUnit kSingle corrugated
lDati tecnici lUnità lPiastre isolante
'Características 'Unidad 'Ranuras en una cara
;Dados técnicos ;Unidade ;Estria apenas numa face
kCompressive strength
lResistenza a compressione N/mm2 50
'Resistencia a la compresión
;Resistência à compressão
kWorking temperature
lTemperatura di lavoro ° C 230
'Temperatura de trabajo
;Temperatura de funcionamento
kThermal conductivity
lConduttività termica kcal/mh°C 0,15
'Conductibilidad térmica
;Condutividade térmica
kMoisture absorption
lUmidità assorbita 24h/% 0,8
'Absorción de la humedad
;Absorção de humidade
kSpecific weight
lPeso specifico g/cm3 1,65
'Densidad
;Peso específico
kCoefficient of linear expansion
lCoefficiente di dilatazione lineare 10-5/°C 0,8-1,0
'Coeficiente de dilatación lineal
;Coeficiente de expansão linear
kStandard gauges
lSpessore standard mm 6
'Espesor standard
;Medidas standard
kDeviation from nominal gauges
lTolleranza dimensionale % ± 5
'Tolerancias del espesor standard
;Desvio de medidas nominais
kParallelity ground
lParallelismo mm/m ± 0,1
'Paralelismo
;Paralelismo rectificado

k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;

˚C
˚C

˚C
˚C˚C ˚C

˚C˚C

20 30

1.
2

kCorrugated thermal insulation sheet - asbestos-free   
lPiastre isolanti ondulate - senza amianto
'Placas aislantes con ranuras - sin amianto
;Placa de isolamento estriada - sem amianto

GW

REF. L W T

GW-1200/NE 1200 mm 1200 mm 6 mm
GW-  600/NE ≈ 1200 mm ≈ 600 mm 6 mm



REF. For/Per/Para/Para

SHMR0001 SHM0001 M 8 x 1.25-30
0002 0002 M 10 x 1.50-35
0003 0003 M 12 x 1.75-50
0004 0004 M 16 x 2.00-60
0005 0005 M 20 x 2.50-65
0006 0006 M 24 x 3.00-80
0007 0007 M 30 x 3.50-95
0009 0009 M36 x 4.00-100
0010 0010 M42 x 4.50-120
0011 0011 M48 x 5.00-130

REF. A B D E F G H K
TL P W

(Kgm) (Kg) (Kg)

SHM 0001 10,9 41,2 9,7 12,5 67,8 M  8x1,25 46,7 19,0 0,86 400 0,17
0002 10,9 41,2 9,7 17,5 67,8 M10x1,50 46,7 19,0 1,5 500 0,17
0003 22,4 82,8 19,0 19,0 121,4 M12x1,75 89,4 38,1 3,7 1050 1,08
0004 22,4 82,8 19,0 29,0 121,4 M16x2,00 89,4 38,1 8,4 1900 1,12
0005 22,4 82,8 19,0 34,0 121,4 M20x2,50 89,4 38,1 14,0 2150 1,19
0006 35,6 122,0 25,4 37,0 165,6 M24x3,00 130,6 58,7 30,0 4200 3,10
0007 44,5 152,4 31,7 41,9 221,7 M30x3,50 165,1 81,0 60,0 7000 6,30
0009 57,2 203,2 44,4 63,5 316,7 M36x4,00 217,2 106,4 100,0 11000 15,50
0010 57,2 203,2 44,4 82,4 316,7 M42x4,50 217,2 106,4 100,0 12500 16,00
0011 57,2 203,2 44,4 82,4 316,7 M48x5,00 217,2 106,4 100,0 13500 16,80

k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;

D

B

F

E

A

H
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kHoist rings   
lGolfari di sicurezza 
'Grilletes basculantes
;Olhais de suspensão rotativos

SHM

;Características
– Mais seguros e fortes que os olhais de suspensão convencionais.
– Êmbolos e argolas para equilibrar o afastamento, rolamento e balanço aquan-

do do levantamento de cargas pesadas e instáveis.
– Não cede a carregamentos laterais
– 10 tamanhos para carregamentos superiores a 13.500 Kg (M 48 x 5)

Material
– Aço de ferramentas de elevada resistência, com resistência de tracção míni-

ma de 1.250 Mpa 8125 Kg/mm2)
– Tratamento térmico garantido com 100% de inspecção “Magnaflux”. - Reves-

timento anti-corrosão
– Temperatura máxima de funcionamento 200º C
– Factor segurança é 5 vezes superior à carga nominal em qualquer direcção.

kNote
– Standard tolerance ± 0,8 mm.
– E = the use of spacers between bushing flange and mounting surface is not

recommended as this will reduce the safety load rating.
– TL = recommended torque load + 25 % - 0.
– P = rated
– W = weight
lNote
– Tolleranze standard ± 0,8 mm.
– L’uso di un distanziale tra la flangia del golfare e la superficie del pezzo è

sconsigliata poichè riduce il coefficiente di sicurezza.
– TL = Forza di chiusura +25 % -0
– P = Carico massimo
– W = Peso in grammi

kFeatures
– Safer and stronger than conventional eyebolts.
– Pivots and swivels to compensate for pitch, roll and

sway when lifting heavy or unbalanced loads.
– Will not yield to heavy side loads.
– 10 sizes to handle loads up to 13,500 kg (M 48 x 5).

Material
– High strength alloy steel with minimum tensile strength

of 1,250 MPa (125 kg/mm2).
– Certified heat treatment with 100 % Magnaflux inspection. - Corrosion resis-

tant plating.
– Maximum operating temperature 200 °C.
– Safety factor is 5 times the rated load in any direction.
lCaratteristiche
– Più sicuro e più solido rispetto ai golfari tradizionali.
– Può pivottare e ruotare per consentire il bilanciamento di carichi sbilanciati.
– Resistente ai carichi laterali.
– Dieci dimensioni per movimentare dei pesi fino a 13.500 Kg (M 48 x 5).

Materiale
– Lega d’acciaio con una resistenza di 1.250 Mpa (125 Kg/mm2).
– Temperati e garantiti da un controllo Magnaflux del 100%. Resistente alla

corrosione grazie ad un trattamento superficiale.
– Massima temperatura di lavoro 250°.
– Coefficiente di sicurezza cinque volte il carico in ogni direzione.
'Características
– Más seguro y más sólido con relación a los grilletes basculantes convencio-

nales.
– Giran para amortiguar el balanceo de las cargas pesadas o desequilibradas.
– Resistente a las cargas laterales.
– 10 dimensiones para manipular pesos hasta 13.500 kg (M 48 x 5). 

Material
– Acero aleado con una resistencia de 1.250 MPa (125 kg/mm2).
– Un templado garantizado por una inspección Magnaflux de 100%.- Resistente

a la corrosión gracias a un tratamiento de la superficie.
– Temperatura máx. de funcionamiento 200 *C.
– Coeficiente de seguridad 5:1 cualquiera que sea la orientación de la carga.

kRepair-Kits for Hoist rings   
lKit per riparazioni
'Piezas de recambio para grilletes basculantes
;Kit reparador de olhais de suspensão rotativos

SHMR
kIncludes screw and retainer ring
lComprende vite ed anello di tenuta
'Contiene tornillos y circlips
;Incluí parafuso e freio

'Nota
– Tolerancia standard ± 0,8 mm.
– E = El empleo de una arandela de ajuste entre el anillo y la superficie de

montaje no se recomienda, pues reducirá el coeficiente de seguridad.
– TL = momento recomendado de Par de ajuste+ 25% - 0.
– P = carga máxima.
– W = Peso en Kg.
;Nota
– Tolerância standard ± 0,8 mm.
– E = utilização de espaçadores entre os casquilhos de reforço e a superfície a

montar não é recomendada, uma vez que reduzirá a taxa de carregamento.
– TL = carregamento do torque recomendado + 25% - 0.
– P = nominal
– W = peso

180˚

K

G

360˚
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REF. A D1 D2 L H P K E M
(Kg)

RM 10 25 25 45 17 45 230 10 8 M10x1,50
12 30 30 54 20,5 53 340 12 10 M12x1,75
14 35 35 63 27 62 490 14 12 M14x2,00
16 35 35 63 27 62 700 14 12 M16x2,00
18 40 40 72 30 71 900 16 14 M18x2,50
20 40 40 72 30 71 1200 16 14 M20x2,50
22 45 45 92 34 90 1500 18 18 M22x2,50
24 50 50 90 36 90 1800 20 18 M24x3,00
27 50 50 90 36 90 1800 20 18 M27x3,00
30 65 60 108 45 109 3600 24 22 M30x3,50

REF.d L d L2 L1 b R

DP 3- 10 3 0,8 0,45 0,3 3
- 12
- 16
- 20
- 28

DP 4- 12 4 1 0,6 0,4 4
- 16
- 20
- 24
- 32
- 40

DP 5- 12 5 1,2 0,75 0,5 5
- 16
- 20
- 24
- 28
- 32
- 40
- 45
- 50

DP 6- 16 6 1,5 0,9 0,6 6
- 24
- 32
- 36
- 40
- 45
- 50
- 60

DP 8- 20 8 1,8 1,2 0,8 8
- 28
- 32
- 36
- 40
- 50
- 60

DP 10- 24 10 2 1,5 1 10
- 32
- 40
- 50
- 60
- 80

DP 12- 32 12 2,5 1,8 1,3 12
- 40
- 50
- 60
- 80
- 90
-100

DP 14- 40 14 2,5 2 1,3 14
- 50
- 70
- 90
-120

DP 16- 50 16 3 2,5 1,7 16
- 80
-100
-120
-140

DP 20- 60 20 4 3 2 20
- 80
-100
-160

k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;

Mat. SM DIN 580
M

D2

E
L

H

D1

3,2

kEyebolts   
lGolfari
'Cáncamos
;Olhais de suspensão 

RM

REF.d L d L2 L1 b R

DIN 6325 ±60 HRC

b

L2 L1

L

15˚

d 
 m

6R

kDowel pins   
lSpine cilindriche 
'Pasadores cilíndricos
;Cavilhas

DP

K

A



M 12 x 25 M 12 28 18 12 10
x 30
x 35
x 40
x 50
x 60
x 70
x 75
x 80
x 90
x 100
x 120
x 130
x 140
x 150
x 160
x 180
x 200

M 16 x 30 M 16 38 24 16 14
x 40
x 45
x 50
x 60
x 80
x 100
x 120
x 130 M 16 44 24 16 14
x 140
x 150
x 160
x 180
x 200 M 16 57 24 16 14
x 210
x 220
x 240

M 20 x 60 M 20 52 30 20 17
x 120
x 150
x 160
x 180
x 200 M 20 65 30 20 17
x 210
x 240
x 260

REF. L d b D k s

M 4  x 10 M 4 12 7 4 3
x 20
x 30

M 5 x 10 M 5 15 9 5 4
x 16
x 20
x 25
x 35

M 6 x 12 M 6 18 10 6 5
x 16
x 20
x 25
x 30
x 35
x 40
x 45
x 50
x 60
x 70
x 80
x 100

M 8 x 16 M 8 22 13 8 6
x 18
x 20
x 25
x 30
x 50
x 55
x 60
x 65
x 70
x 80
x 90
x 100
x 120
x 160
x 200

M 10 x 25 M 10 25 16 10 8
x 30
x 40
x 45
x 50
x 60
x 70
x 80
x 100
x 110
x 120
x 140
x 160

k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;

45˚

D d

s

k L

b
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kSocket head cap screws   
lViti TCCE
'Tornillo Allen cabeza cilíndrica
;Parafuso de cabeça cilíndrica

M

DIN 912 -12.9

REF. L d b D k s
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REF. L d d2 L1 S t

GZ 6 x 10 M 6 4 3,5 3 3,5
x 16
x 25

GZ 8 x 20 M 8 5,5 5 4 5
x 25
x 30

GZ 10 x 20 M 10 7 5,5 5 6
x 30
x 40

GZ 12 x 25 M 12 8,5 7 6 8
x 35
x 50

GZ 16 x 30 M 16 12 9 8 10
x 40
x 60

REF. L d1 S N1
*

N2
*

d≈ ≈
FM 10 x 19 4,5 2,5 20 45 M 10
FM 16 x 25 8,5 4,5 50 95 M 16

k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;

REF. L k S d2 d

SM 4  x 10 2,3 2,5 8 M 4
x 12
x 16
x 20
x 25

SM 5 x 10 2,8 3 10 M 5
x 12
x 16
x 20
x 25
x 30

SM 6 x 12 3,3 4 12 M 6
x 16
x 20
x 25
x 30
x 35
x 40

SM 8 x 16 4,4 5 16 M 8
x 20
x 25
x 30
x 35
x 40
x 45
x 50

SM 10 x 20 5,5 6 20 M 10
x 25
x 30
x 35
x 40
x 45
x 50

REF. L t S d

GS 5  x 8 3 2,5 M 5
x 12
x 16
x 20
x 25

GS 6 x 10 3,5 3 M 6
x 16
x 20
x 25
x 30

GS 8 x 16 5 4 M 8
x 20
x 25
x 30

GS 10 x 20 6 5 M 10
x 25
x 30
x 40

GS 12 x 25 8 6 M 12
x 30
x 40
x 50

REF. L d1 S N1
*

N2
*

d≈ ≈
FD 6  x 14 3,5 1 9 15 M 6
FD 8  x 16 5 1,5 18 30 M 8
FD 10  x 19 6 2 20 40 M 10
FD 12  x 22 8 2,5 30 55 M 12
FD 16  x 24 10 3,5 65 120 M 16

REF. L d1 S N1
*

N2
*

d≈ ≈
FDV 6  x 14 3,5 1 9 15 M 6
FDV 8  x 16 5 1,5 18 30 M 8
FDV 10  x 19 6 2 20 40 M 10
FDV 12  x 22 8 2,5 30 55 M 12
FDV 16  x 24 10 3,5 65 120 M 16

DIN 7991-8.8 DIN 913-45 H FD=100°C    Mat. 1.0716

kSocket head 
countersunk screws

lViti con testa svasata
'Tornillos cabeza

cónica
;Parafuso de cabeça

cónica

kGrub screws 
lGrani filettati
'Tornillo de reglaje
;Perno roscado 

kSpring loaded set screws 
lGrano di fermo
'Posicionador bola
;Limitador de esfera

SM GS FD/FDV

k

d2

L

d

S

d

L

90˚

St

d1d

S

L

FDV

DIN 915-45 H Mat. 1.0716

kSet screws allan head 
lGrano con molla e sfera
'Tornillo de reglaje 
;Perno roscado de 

afinação 

kSpring loaded set screws (plunger)
lGrano con molla e perno
'Posicionador
;Limitador com haste

GZ FM

L

d d2

L1 St

L

d d1

S

*N1 = kStarting load
lPressione iniziale
'Fuerza inicial
;Carga inicial

*N2 = kFinal load
lPressione finale
'Fuerza final
;Carga final

FDV=350°C    Mat. 1.4305



REF. l2 L a d1 d2 d3 d4 L l1 l2

AZ 1220 4 4 12 16 4,5 20 4 12
1226 26
1236 36
1246 46

AZ 1826 6 6 18 22 6,5 26 6 18
1836 36
1846 46
1856 56
1876 76

REF. d1 L d1 d2 L l1 l2 l3 l4 l5 l6 SW

AWS 10 - 60 N 10 M 6 60 9 14 20 25 30 10 8
- 70 N 70
- 80 N 80
- 100 N 100
- 140 N 140

AWS 14 - 60 N 14 M 8 60 12 15 20 25 32 12 10
- 80 N 80
- 100 N 100
- 120 N 120
- 140 N 140
- 180 N 180

AWS 16 - 60 N 16 M 10 60 15 17 30 37 35 15 12
- 70 N 70
- 80 N 80
- 100 N 100
- 120 N 120
- 140 N 140
- 200 N 200

AWS 18 - 100 N 18 M 10 100 15 17 30 37 35 15 14
- 120 N 120
- 140 N 140
- 160 N 160
- 180 N 180
- 200 N 200

AWS 20 - 120 N 20 M 12 120 18 26 40 48 50 15 14
- 140 N 140
- 160 N 160
- 180 N 180
- 200 N 200
- 240 N 240

AWS 24 - 140 N 24 M 12 140 18 26 40 48 50 15 17
- 160 N 160
- 180 N 180
- 200 N 200
- 240 N 240
- 260 N 260

AWS 34 - 160 N 34 M 16 160 20 29 40 49 60 20 24
- 200 N 200
- 240 N 240
- 260 N 260
- 300 N 300

k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;

AA

L js8

A

A

d1 g6

SW

d2

l6

l1

l5

l3

d2

0,8

l2 l4

3,
2

3,2

L

6 l2

l1

0,8d3 d4 d2
 k

6

d1
 H

7

0,8

+0,5
+0,3

10˚

d5
=

d1
+

0,
1

Ø4 H7

a
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kKnock out rods   
lBarre d’estrazione
'Barras de expulsión
;Hastes de K.O. 

AWS AZ

Mat. 1.2162 ≈ 58 HRC

REF. D D d1 d2 h t

AWH 16 16 6,6 11 12 6,8
30 30 11,0 18 16 11
35 35 13,5 20 20 13
45 45 13,5 20 20 15
55 55 17,5 26 30 17,5

Mat. 1.7131

REF. D

SB 2 16
SB 3 26

Mat. 1.2312

kProtective caps for knock out rods   
lTesta per barra d’estrazione
'Tapones de protección para barras de expulsión 
;Tampas protectoras para hastes de K.O. 

AWH

h

t

Dd1d2

kSpacer washers for ejector plates   
lPiedino
'Topes de placas expulsoras 
;Botões de encosto

SB

D

10

4

M4

 ±
0,

01

Mat. 1.7131 ≈ 58 HRC

kSprue puller bushings   
lBussole con strappa-materozza 
'Casquillo de arranque de mazarota
;Casquilhos do extractor do gitos



kCompression springs   
lMolle 
'Resortes 
;Molas de 

compressão 

5 5-29

REF. Ln LB fn Pn d Di Da Lo

DF 9 x 30 10,4 9,0 19,6 17 0,8 7,4 9,0 30
DF 10 x 40 21,5 18,7 18,5 144 1,5 7,0 10,0 40
DF 12 x 55 25,4 21,5 29,6 108 1,5 9,0 12,0 55
DF 14 x 40 22,4 17,5 17,6 206 2,0 10,0 14,0 40

x 50 25,0 22,5 25,0 245 50
DF 15 x 40 20,0 17,0 20,0 216 2,0 11,0 15,0 40

x 50 24,3 21,3 25,7 215 50
x 55 21,6 18,0 33,4 77 1,5 12,0 55
x 60 30,8 27,0 29,2 202 2,0 11,0 60
x 70 35,6 31,2 34,4 197 70
x 80 40,0 35,0 40,0 200 80
x 90 44,0 38,5 46,0 196 90

DF 17 x 85 41,0 32,5 44,0 255 2,25 12,5 17,0 85
DF 17,5 x 45 31,0 28,5 14,0 481 3,0 11,5 17,5 45

x 50 34,0 31,7 16,0 471 50
DF 18 x 83 65,0 58,0 18,0 1324 4,0 10,0 18,0 83
DF 19 x 35 27,0 25,0 8,0 1334 11,0 19,0 35

x 90 72,5 66,5 17,5 1687 4,5 10,0 90
DF 19,5 x 40 26,0 23,5 14,0 441 3,0 13,0 19,5 40
DF 20,5 x 95 46,2 36,5 48,8 196 2,5 15,5 20,5 95
DF 21 x 40 27,8 25,5 22,2 451 3,0 15,0 21,0 40
DF 21,5 x 45 23,3 20,7 21,7 549 15,5 21,5 45

x 50 34,4 31,5 15,6 1138 4,0 13,5 50
DF 22 x 50 27,8 25,2 22,2 451 3,0 16,0 22,0 50

x 70 41,1 37,5 28,9 373 70
x 100 55,0 47,5 45,0 441 100

DF 25 x 24 16,8 14,5 7,2 942 4,0 17,0 25,0 24
DF 26 x 40 25,0 22,6 15,0 908 18,0 26,0 40

x 50 29,0 26,0 21,0 1010 50
x 60 34,4 31,0 25,6 1050 60
x 70 40,5 36,5 29,5 1000 70
x 80 43,0 39,0 37,0 1010 80
x 90 49,0 44,5 41,0 1010 90
x 100 36,4 50,2 43,6 900 100
x 120 65,5 58,7 54,5 920 120
x 140 74,5 66,7 65,5 1000 140
x 160 85,7 76,7 74,3 1030 160

DF 27,8 x 70 59,0 56,0 11,0 3679 7,0 13,8 27,8 70

DF 28 x 80 50,0 46,0 30,0 618 4 20 28 80
x 100 62,0 55,0 38,0 638 100

DF 30 x 70 36,0 32,0 34,0 804 22 30 70
DF 32 x 80 63,6 60,0 16,4 1452 6 20 32 80

x 100 82,0 75,0 18,0 1334 100
x 130 96,3 90,0 33,7 1884 130
x 160 116,0 109,0 44,0 2011 160
x 200 151,0 141,5 49,0 1697 200
x 240 180,0 167,0 60,0 1766 240

DF 34 x 110 81,6 72,6 28,4 1680 6 22 34 110
x 130 94,3 84,6 33,7 1800 130
x 150 105,6 94,6 44,4 1880 150
x 180 122,6 114,6 51,4 1820 180
x 200 139,0 124,3 61,0 1830 200
x 220 154,6 138,6 65,4 1840 220
x 240 167,6 150,6 72,4 1810 240

DF 38 x 160 120,0 111,0 40,0 981 26 38 160
x 200 145,0 135,5 55,0 1079 200
x 240 170,0 155,0 70,0 1197 240
x 280 190,0 173,0 90,0 1373 280

DF 40 x 110 83,0 74,5 27,0 2050 7 40 110
x 130 96,0 87,0 34,0 2250 130
x 150 109,0 99,0 41,0 2310 150
x 180 129,0 116,5 51,0 2200 180
x 200 142,0 129,0 58,0 2210 200
x 220 156,0 141,0 64,0 2270 220
x 240 168,0 151,5 72,0 2250 240

DF 42 x 200 137,7 124,0 62,3 3826 8 42 200
DF 46 x 67 58,0 53,0 9,0 5641 10 46 67
DF 52 x 130 90,0 81,2 40,0 2120 8 36 52 130

x 180 124,0 111,2 56,0 2340 180
x 220 151,0 135,2 69,0 2300 220
x 240 163,0 145,2 77,0 2375 240
x 280 190,0 169,2 90,0 2310 280

DF 53 x 200 157,0 145,0 43,0 6622 11 31 53 200
DF 56 x 50 36,0 33,0 14,0 2080 8 40 56 50
DF 61 x 180 137,0 122,0 43,0 5101 11 39 61 180

REF. Ln LB fn Pn d Di Da Lo

DFL 15 x 500 198 172 302 250 2 11 15 500
DFL 24,5 x 500 226 195 274 520 3,25 18 24,5 500
DFL 32 x 500 288 255 212 1250 5 22 32 500
DFL 38 x 500 346 306 154 1300 6 26 38 500
DFL 50 x 500 320 280 180 1700 7 36 50 500

k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;

Mat. 1.1200 (DIN 17223) (DIN 2095/2)

Pn

Lo

fn
Ln

LB

Po=0

d

Da

Di

kCompression springs   
lMolle
'Resortes 
;Molas de compressão 

DF

REF. Ln LB fn Pn d Di Da Lo

Mat. 1.1200 (DIN 17223) (DIN 2095/2)

fn

Lo

d

Da

Di

LB

Ln

Po=0

Pn

DFL



REF. Ln LB fn Newton a x b Di Da Lo

DFR 11 x 20 10 9,5 10 196 2 x 1,25 7 11 20
DFR 12,5 x 20 13 12 7 265 2,5 x 1,50 7,5 12,5 20
DFR 13 x 50 20 18 30 147 2 x 1,25 9 13 50
DFR 17 x 50 32 30 18 687 4 x 2 9 17 50
DFR 17,5 x 30 18 17 12 687 4 x 2 9,5 17,5 30
DFR 25 x 54 35 32 19 1177 6 x 3 13 25 54
DFR 25 x 77 50 44 27 1177 6 x 3 13 25 77
DFR 32 x 69 45 43 24 2453 7,5 x 4 17 32 69
DFR 38 x 67 45 44 22 2943 8,5 x 5 21 38 67
DFR 38 x 102 68 64 34 2943 8,5 x 5 21 38 102
DFR 50 x 91 72 59 19 3434 11 x 6 28 50 90

REF. Ln LB fn Newton a x a Di Da Lo

DFQ 10 x 20 12,6 11,5 7,4 167 1,5 x 1,5 7,0 10,0 20
DFQ 11,5 x 20 14,2 13,5 5,8 284 2,0 x 2,0 7,5 11,5 20
DFQ 12 x 50 23,2 22,0 26,8 128 1,5 x 1,5 9,0 12,0 50
DFQ 14 x 50 37,5 33,0 12,5 412 2,5 x 2,5 9,0 14,0 50
DFQ 14,5 x 32 21,6 19,8 10,4 510 2,5 x 2,5 9,5 14,5 32
DFQ 19 x 50 39,4 36,5 10,6 1717 4,0 x 4,0 11,0 19,0 50
DFQ 19,5 x 45 35,2 32,5 9,8 1570 4,0 x 4,0 11,5 19,5 45
DFQ 21 x 45 34,0 32,0 11,0 1275 4,0 x 4,0 13,0 21,0 45
DFQ 23 x 83 58,4 55,0 24,6 1099 4,0 x 4,0 15,0 23,0 83
DFQ 28 x 98 83,5 81,0 14,5 5297 7,0 x 7,0 14,0 28,0 98
DFQ 36 x 50 31,0 29,0 19,0 1334 5,0 x 5,0 26,0 36,0 50
DFQ 42 x 72 55,5 53,0 16,5 4611 8,0 x 8,0 26,0 42,0 72

k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;

a

Da

Di

LB

Ln
fn

Lo

Pn=0

Pn
a

Da

Di
b

Pn

Ln
fn

Lo

LB

Pn=0

a
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kCompression springs   
lMolle 
'Resortes
;Molas de compressão

DFQ

Mat. 1.1200 (DIN 17223) (DIN 2095/2)

kCompression springs   
lMolle
'Resortes
;Molas de compressão

DFR

Mat. 1.1200 (DIN 17223) (DIN 2095/2)



5 5-31

REF. da di S h+S h
f = 0,25 h f = 0,5 h f = 0,75 h

f N f N f N
TF 8 x 3,2 x 0,4 8,0 3,2 0,40 0,60 0,20 0,050 69 0,100 130 0,150 185
TF 8 x 4,2 x 0,4 8,0 4,2 0,40 0,60 0,20 0,050 78 0,100 147 0,150 210
TF 10 x 5,2 x 0,4 10,0 5,2 0,40 0,75 0,35 0,075 88 0,150 155 0,225 210
TF 10 x 5,2 x 0,5 10,0 5,2 0,50 0,75 0,25 0,063 122 0,125 228 0,188 326
TF 12 x 5,2 x 0,5 12,0 5,2 0,50 0,90 0,40 0,100 150 0,200 262 0,300 349
TF 12 x 5,2 x 0,6 12,0 5,2 0,60 0,95 0,35 0,088 199 0,175 362 0,263 507
TF 12,5 x 6,2 x 0,7 12,5 6,2 0,70 1,00 0,30 0,075 239 0,150 457 0,225 659
TF 14 x 7,2 x 0,8 14,0 7,2 0,80 1,10 0,30 0,075 283 0,150 547 0,225 796
TF 15 x 6,2 x 0,6 15,0 6,2 0,60 1,05 0,45 0,113 178 0,225 315 0,338 425
TF 15 x 5,2 x 0,7 15,0 5,2 0,70 1,25 0,55 0,138 340 0,275 596 0,413 796
TF 16 x 8,2 x 0,6 16,0 8,2 0,60 1,05 0,45 0,113 173 0,225 304 0,388 410
TF 16 x 8,2 x 0,9 16,0 8,2 0,90 1,25 0,35 0,083 363 0,175 697 0,262 1010
TF 18 x 9,2 x 0,7 18,0 9,2 0,70 1,30 0,50 0,125 237 0,250 422 0,375 573
TF 18 x 9,2 x 1,0 18,0 9,2 1,00 1,40 0,40 0,100 451 0,200 805 0,300 1256
TF 20 x 10,2 x 0,8 20,0 10,2 0,80 1,35 0,55 0,138 304 0,275 546 0,413 748
TF 20 x 10,2 x 1,1 20,0 10,2 1,10 1,55 0,45 0,112 701 0,225 1061 0,337 1536
TF 22,5 x 11,2 x 0,8 22,5 11,2 0,80 1,45 0,65 0,162 310 0,325 540 0,487 716
TF 22,5 x 11,2 x 1,25 22,5 11,2 1,25 1,75 0,50 0,125 701 0,250 1344 0,375 1942
TF 25 x 12,2 x 0,9 25,0 12,2 0,90 1,60 0,70 0,175 371 0,350 650 0,525 896
TF 28 x 14,2 x 1,0 28,0 14,2 1,00 1,80 0,80 0,200 480 0,400 838 0,600 1118
TF 28 x 14,2 x 1,5 28,0 14,2 1,50 2,15 0,65 0,162 1045 0,325 2001 0,487 2874
TF 31,5 x 16,3 x 1,25 31,5 16,3 1,25 2,15 0,90 0,225 801 0,450 1432 0,675 1932
TF 31,5 x 16,3 x 1,75 31,5 16,3 1,75 2,45 0,70 0,175 1412 0,350 2707 0,525 3924
TF 35,5 x 18,3 x 1,25 35,5 18,3 1,25 2,25 1,00 0,250 741 0,500 1295 0,750 1716
TF 40 x 20,4 x 1,5 40,0 20,4 1,50 2,65 1,15 0,287 1118 0,575 1982 0,862 2648
TF 40 x 20,4 x 2,25 40,0 20,4 2,25 3,15 0,90 0,225 2345 0,450 4522 0,675 6553
TF 45 x 22,4 x 1,75 45,0 22,4 1,75 3,05 1,30 0,325 1540 0,650 2727 0,975 3678
TF 45 x 22,4 x 2,5 45,0 22,4 2,50 3,50 1,00 0,250 2795 0,500 5376 0,750 7798
TF 50 x 25,4 x 2,0 50,0 25,4 2,00 3,40 1,40 0,350 1972 0,700 3532 1,050 4807
TF 50 x 25,4 x 3,0 50,0 25,4 3,00 4,10 1,10 0,275 4296 0,550 8309 0,825 12105
TF 56 x 28,5 x 2,0 56,0 28,5 2,00 3,60 1,60 0,400 1932 0,800 3374 1,200 4512
TF 56 x 28,5 x 3,0 56,0 28,5 3,00 4,30 1,30 0,325 4189 0,650 7995 0,975 11527

k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;

Mat. 50 Cr V4 ± DIN 2093  Max. 300°

di

da

h

h+
S

f

N

S

kBelleville washers   
lMolle a tazza
'Arandelas Belleville 
;Anilhas de mola

TF

f = kstroke
lcorsa
'carrera
;curso



REF. B (DIN 933) A L L1 W

MCA 4-4 HEX M 12 x 80 38 106 72 41
MCA 5-5 HEX M 16 x100 132 86 48
MCA 5-7 178 127
MCA 6-5 132 86 51
MCA 6-7 178 127
MCA 8-95 HEX M 24 x120 50 241 135 67

k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;

5-32 5

kMold clamps   
lStaffe di fissaggio
'Bridas fijación
;Barras de aperto

MCA

1,
5

B

23

18
,2

A

11
,9

34
,9

B

1,
5

34
,9

18
,2

A

19

53
,9

W

L

L1

L

L1 41,2

W

MCA 4-4 R MCA 6-7   MCA 8-95  



5 5-33

REF. A A' B C d L L1 W E F G H K

DMCA-5-5 15,8 39 5/8-11 x 4 1/2 15,9 35 132 86 48 15,9 28,6 33,0 16,2 6,4
DMCA-5-7 178 127 15,9 28,6 33,0 16,2 6,4
DMCA-6-5 19,0 3/4-10 x 4 1/2 19,1 38 132 86 51 19,0 33,3 37,6 20,6 13,5
DMCA-6-7 178 127 19,0 33,3 37,6 20,6 13,5
DMCA-8-95 22,2 50 1” x 6 25,5 51 241 135 67 25,4 42,9 49,8 26,9 17,5

k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;

kMold clamps for diecasting   
lStaffe di fissaggio per pressofusione
'Bridas fijación para fundición inyectada
;Barras de aperto para fundição injectada

DMCA

45
,2

23

A

d

C

B
18

,2

A
'

57
,1

34
,9

18
,2

A

d

C

B

A
'

L

L1

W W
L

L1 41,2

F

K

H

E

G

DMCA-5-5 R DMCA-6-7   DMCA-8-95  



ALG 2020 20 20 6 6 250
2032 20 32 8 8 250
2445 24 45 8 8 250

ATG 2468 32 31 8 13 15 248
2968 32 37 8 13 15 298
3468 32 37 8 13 15 348

AWP 5010 50 10 250

REF. W T A B L

ALG 1616 16 16 6 6 250
1625 16 25 6 6 250
2516 25 16 6 6 250

k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;

+0,5
0

0
-0,01

0+
0,

02

/ / A0,005A

A
0,

01

W

A

B

-0
,2

0
T

0
+2

L

5-34 5

kL-Gibs   
lGuide anti-usura a L
'Escuadra de deslizamiento
;Barras de Prisão 

ALG

Mat. AMPCO 21

REF. W T A B C L

ATG 1566 22 25 6 11 9 156
1966 26 25 6 11 13 196
1968 30 31 8 13 13 198
2148 30 31 8 13 13 218

Mat. AMPCO 21

kT-Gibs   
lGuide anti-usura a T
'Placas de rozamiento en T 
;Barras de prisão em T

ATG

0
-0,02

-0,02
0

W

C

+0,5
0A

±
0,

02
T

+2
0

A/ / 0,005

A
0,

01

A
+

0,
04

0

0
+0,5

A

B

L

REF. W T L

AWP 2506 25 6 250

Mat. AMPCO 21

kWear plates   
lPiastre anti usura
'Placas de rozamiento
;Chapas de deslize

AWP

0+
0,

01
T

/ /

0
+2

0,
00

5
A

A

0
-0,1W L

REF. W T L

REF. W T A B C L

REF. W T A B L



5 5-35

REF. REF.* SERIE(S) C L

OA- 6 YA- 6/19.. ø   6 3 8
8 8/19.. ø   8 4 10

10 10/19.. ø 10 5 12
16 16/19.. ø 16 10 14
20 20/19.. ø 20 12 16

k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;

Mat.:
kCorrosion resistant steel: 50 - 55 HRC
lAcciaio inox: 50 - 55 HRC
'Acero inoxidable: 50 - 55 HRC
;Aço anti-corrosão: 50 - 55 HRC

kDate stamps - Compact type with minimal height
lDatari - Tipo compatto ad altezza costante
'Fechadores para moldes - Tipo compacto con altura mínima
;Datadores - tipo compacto com altura mínima

NM - OD - OY - OM - YM - OI - YA - OA

kOuter inserts
lCorpo esterno
'Casquillos
;Postiço exterior

kInner inserts
lInserto
'Inserto interior
;Postiço interior

kInner inserts   
lInserti
'Inserto interior
;Postiço interior

YA - OA

*kSpecify year -lSpecificare l’anno -'Especificar el año -;Indicação do ano

kOuter inserts   
lCorpi esterni
'Casquillos
;Postiço exterior

OI

kMirror images
lImmagini speculari
'Imágenes espejos
;Imagens simétricas

NM - OD - OY - OM - YM

kMirror images
lImmagini speculari
'Imágenes espejos
;Imagens simétricas

kMirror images
lImmagini speculari
'Imágenes espejos
;Imagens simétricas

REF. REF. REF. REF. REF.* REF. SERIE(S) D L

OI-NM-  6 OI-OY-  6 OI-YM/OM-  6/19.. ø   6 6 8
- 8 -8 -  8/19.. ø   8 8 10
-10 OI-OY-10 OI-YM/OM-10 ø 10 10 12
-16 OI-OD-16 -16 -16 ø 16 16 14
-20 -20 -20 -20 ø 20 20 16

REF. REF. REF. REF. REF. REF. REF.* REF.* SERIE(S) D C L

NM- 6 OY- 6 OM- 6 YM- 6/19.. ø   6 6 3 8
- 8 - 8 - 8 - 8/19.. ø   8 8 4 10
-10 OY-10 OM-10 YM-10/19.. ø 10 10 5 12
-16 OD-16 -16 -16 -16/19.. ø 16 16 10 14
-20 -20 -20 -20 -20/19.. ø 20 20 12 16

L

C

0
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6

3 8 9
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9
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+
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3

9

Z

6

X

7

8

Y

5

4

1

2

3

9

Z

6

X

7

8

Y

5

4

1

2

8
9

10

9

7 6
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89 8 3
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L ± 0,02

L/2 L/2

NM - OD - OY - OY - OM - OM - YM - YM

OI-NM - OI-OD - OI-OY - OI-OY - OI-YM/OM - OI-YM/OM

9 8

OA - YA

20
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5
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1

98
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98
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00
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8
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5

2
4

12 1

3

9

11

kAssemblies   
lDatari completi
'Juegos completos
;Montagens

67

8 5

2
4

1

3

9

Z

X

Y



k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;

5-36 5

kDate stamps - Spring loaded type with front removal inner insert
lDatari - Modello a molla
'Fechadores para moldes - Modelo con resorte y desmontaje del núcleo por delante
;Datadores - tipo mola de ajuste com postiço interior amovível

OYN - YMN - OMN - OAN - YAN

kInner inserts   
lInserti
'Inserto interior
;Postiço interior

FOM - FYM - FOY - FOD

kAssemblies
lDatari completi
'Juegos completos
;Montagens

kMirror images
lImmagini speculari
'Imágenes espejos
;Imagens simétricas 89

REF. REF. REF.* REF.* REF. D L M T S REF. REF.

OMN- 6 YMN- 6/19.. OYN- 6 6 17 M3 3,5 0,20 OAN- 6 YAN- 6/19..
8 YMN- 8/19.. 8 8 20 M4 4 0,35 8 8/19..

OMN- 10 10/19.. 10 10 20 M5 4 0,35 10 10/19..
12 12/19.. 12 12 25 M6 6 0,50 12 12/19..
16 16/19.. 16 16 33 M8 8 0,60 16 16/19..

3

9

Z

6

X

7

8

Y

5

4
1

2

D
  m

6

T

L

M

S

kCompression spring
lCorpo esterno
'Resorte
;Mola de compressão

kOuter insert
lInserto
'Casquillo
;Postiço exterior

Mat.:
kCorrosion resistant steel: 50 - 55 HRC
lAcciaio inox: 50 - 55 HRC
'Acero inoxidable: 50 - 55 HRC
;Aço anti-corrosão: 50 - 55 HRC

OAN - YANOMN - OMN - YMN - YMN - OYN

6

3

8
9

12

9

5

711

4
1
2

10 8

* kSpecify year - lSpecificare l’anno - 'Especificar el año - ;Indicação do ano 

D
  H

7

L

M

3

9

12

6

10

7

8
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5

4
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2

3

9

Z
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X
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9 8

8
9
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9
7 6

11 12

5
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4

1

2 94
95 96

97

9899

00

kDate stamps - Remove inner insert from the outer insert using a screwdriver
lDatari - Rimuovere l’inserto dal corpo usando un cacciavite
'Fechadores - Para  desmontar el inserto central utilizar un destornillador
;Datadores - Remover o postiço interior e chave de fendas

±0,02

h7m
6

0,35

D

S

L

0,6 x L

D

kCompression spring
lCorpo esterno
'Resorte
;Mola de compressão

kInner insert
lInstallazione
'Inserto interior
;Postiço interior

kOuter insert
lInserto
'Casquillo
;Postiço exterior

89

REF. REF. REF.* REF.* REF. REF. D L S REF.* REF.

FOM- 0006 FYM-0006/19.. FOY-0006 6 8 0,20 YON- 6/19.. OON- 6
0008 0008/19.. 0008 8 10 0,25 8/19.. 8

FOM-0010 FYM- 0010/19.. 0010 10 12 0,35 10/19.. 10
0012 0012/19.. 0012 FOD-0012 12 14 0,35 12/19.. 12
0016 0016/19.. 0016 FOD-0016 16 14 0,35 16/19.. 16
0020 0012/19.. 0020 FOD-0020 20 16 0,35 20/19.. 20

3

9

Z

6

X

7

8

Y

5

4

1

2

YON - OONFOM - FOM - FYM - FYM - FOY - FOD
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8
9

10

9

7 6

11 12

5

8 3
4

1

2

20
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1
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kMirror images
lImmagini speculari
'Imágenes espejos
;Imagens simétricas
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* kSpecify year - lSpecificare l’anno - 'Especificar el año - ;Indicação do ano 

kInner insert
lInstallazione
'Inserto interior
;Postiço interior



5 5-37

k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;

0,01A A HRC 58

d1
 g

6M l3 l2 l1

L

d2
 H

7

l2l3
+2
+1

+5
+3

±0,01

±0,01

3 42

9
8

9

6
7

5

8

12
11

1

10

d2
 h

6
A

B

kDate pins - Date stamp on ejector or core pins   
lEspulsore datario
'Barra expulsora con fechador 
;Pernos datadores - datador em extractor ou em perno moldante

DOY - DOM - DYM - DOD - OON - YON

kInner inserts   
lInserti
'Inserto interior
;Postiços interiores 

OON - YON

kDate pins   
lEspulsore datario
'Barras expulsoras con fechador
;Pernos datadores

DOY - DOM - DYM - DOD

kMirror images
lImmagini speculari
'Imágenes espejos
;Imagens simétricas

REF. REF. REF.* REF.* REF. REF. d1 d2 l1 l2 l3 M

DOM-0006 DYM-0006/19.. DYM-0006 6 4 80 6 6 M 3 x 0,5
DOM-0008 DYM-0008/19.. DYM-0008 8 6 80 9 10 M 5 x 0,8

DOM-0010 DYM-0010/19.. DYM-0010 10 7 80 10 12 M 6 x 1
DOM-0012 DYM-0012/19.. DYM-0012 DOD-0012 12 9 120 13 16 M 8 x 1
DOM-0016 DYM-0016/19.. DYM-0016 DOD-0016 16 12 120 13 16 M 10 x 1

00

99
98

97 96

95
94

kPlastic part
lParticolare iniettato
'Pieza inyectada
;Peça de plástico

Mat.:
kDate pin, stainless steel: 55-58 HRC
lEspulsore datario, acciaio inox: 

55-58 HRC
'Barra expulsora con fechador, acero

inoxidable: 55-58 HRC
;Perno datador, aço inoxidável: 

55-58 HRC

kEjector pins type A or AH (to be ordered
separately) to be cut at the requested
length L by the toolmaker.
Before machining, area to be softened
by flame or other annealing.

lL’espulsore tipo A o AH, da ordinare
separatamente, deve essere tagliato alla
lunghezza richiesta da parte dello stam-
pista. Prima della lavorazione, rinvenire
con fiamma o con altri sistemi.

A

B

'Expulsores tipo A o AH ( pedir separa-
damente ) el largo L es cortado por el
moldista según las necesidades.
Antes de mecanizar, la zona de corte
debe ser calentada con llama u otros
métodos.

;Os extractores do tipo A ou AH (pedi-
dos separadamente) a serem cortados
para o comprimento necessário L pelo
cliente.  Antes de trabalhar sobre a
área, amaciá-la por intermédio de
chama ou outro aquecimento.

REF. REF. SERIE(S)

OON- 6 YON- 6/19.. ø 6
8 8/19.. ø 8

10 10/19.. ø 10
12 12/19.. ø 12
16 16/19.. ø 16

89 kMirror images
lImmagini speculari
'Imágenes espejos
;Imagens simétricas

OON - YON

DOM - DOM - DYM - DYM - DOY - DOD
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* kSpecify year - lSpecificare l’anno - 'Especificar el año - ;Indicação do ano 

* kSpecify year - lSpecificare l’anno - 'Especificar el año - ;Indicação do ano 



REF.
kDescription -lDescrizione
'Descripción -;Descrição

MUL-0001 kYear + month + day + 2 pointers
lAnno + mese + giorno + 2 frecce
'año + mes + día + 2 flechas
;Ano + mês + dia + 2 setas

k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;

25
9 3

12

9
6

31
29

27

23
21

191715
13

11

7
5

3 1

36
22

29

4,6

7

5-38 5

kMulti-info date stamps ®

lDatario multi-info ®

'Fechadores multi-info ®

;Datadores multi-informação ®

MUL

A:
k Extra pointer
l Freccia extra
' Flecha suplemen-

taria
; Seta extra

B:
k Brand name, logo

name, etc.
l Marchio, logo, etc.
' Nombre de marca,

logo, tipo, etc.
; Marca, logotipo,

etc.

C - D - E:
k Additional engrav-

ings for pointer
l Incisioni addizio-

nali
' Grabados suple-

mentarios para
flechas

; Gravuras adicio-
nais para setas

Mat.:
kCorrosion resistant steel: 50 - 55 HRC
lAcciaio inox: 50 - 55 HRC
'Acero inoxidable: 50 - 55 HRC
;Aço anti-corrosão: 50 - 55 HRC

25

313 1

12

9

93

6

6

7
9

11

13

5

1915 17

27

21

23

29

REF.
kDescription -lDescrizione

REF. REF.
'Descripción -;Descrição

MUL-0020 kTool for changing days and months YAN-66/19.. OAN-0046
lUtensile per variare i giorni ed i mesi
'Herramienta para cambiar los días y los meses
;Ferramenta para alterar dias e meses

TYPE

L

GO
O

III

III

27

29

23

21

9 25

1

12
3

6

1715

3 9 6

31

19

5

72

9

4 11

1

3

ZX
Y

13

B

D

C

A
E

kExample Ejemplo '
lEsempio Exemplo ;

kOptions Opzioni l
'Optionen Opções ;

A: Logo

B: Mat.

C: kday
lgiorno
'día
;Dia

D: kmonth
lmese
'mes
;Mês

E: kyear
lanno
'año
;Ano

F: kpart
lparticolare
'producto
;Peça

G: kshift
lturno
'equipo
;Mudança

H: kmarket
lmercato
'mercado
;Mercado

kMirror images -lImmagini speculari -'Imágenes espejos -;Imagens simétricas

kMirror images -lImmagini speculari -' Imágenes espejos -;Imagens simétricas

MUL0020

-
- -

D

M
E CUP

6

III

A B

C

29

25
23

21

27

13

12
669

5

7

13

9
11

3

15 17

9

19

31

PE

PP D

F

HB

A

E

GC

D

kMirror images -lImmagini speculari -'Imágenes espejos -;Imagens simétricas

OAN YAN

* kSpecify year - lSpecificare l’anno - 'Especificar el año - ;Especificação do ano
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5 5-39

kIf requested D-M-E can also deliver date inserts with special
engraving.

lSu richiesta D-M-E può fornire datari con incisioni speciali.

'Preguntar a D-M-E si puede suministrar fechadores con grabados
especiales.

;Caso solicitado, a D-M-E pode fornecer datadores com
gravações especiais.

kWith these special inserts and electrodes plastic parts can be
marked with useful information during the production process,
usage and recycling process, e.g. with data on composition,
recycling and purification.

lCon questi inserti ed elettrodi speciali i prodotti plastici possono
essere marcati durante il processo di trasformazione. Es con spe-
cifiche del materiale, del riciclo.

'Con ayuda de estos insertos especiales y electrodos las informa-
ciones relativas al proceso de producción, al uso del producto
pueden estar inscritas sobre la pieza plástica como por ejemplo,
los datos sobre la composición del material, su reciclaje y su puri-
ficación.

;Estes postiços especiais e eléctrodos permitem que os compo-
nentes de plástico possam ser marcados com informação útil du-
rante os processos de fabrico, utilização e reciclagem, por exem-
plo, com dados relativos à composição, reciclagem e purificação..

k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;

kSpecial date inserts   
lIncisioni speciali
'Fechadores especiales
;Datadores especiais 

kExamples Ejemplos '
lEsempi Exemplos ;

kSpecial recycling inserts and electrodes   
lInserti di riciclo ed elettrodi speciali 
'Insertos y electrodos de reciclaje especiales
;Postiços especiais para reciclagem e eléctrodos 

kExamples Ejemplos '
lEsempi Exemplos ;
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REF. A B D M S kIdentification -lIdentificazione -'Identificación -;Identificação

MRI-0100 10 12 M5 6 kArrows only
-0200 16 14 0,3 M6 10 lSolo frecce
-0300 20 16 M6 12 'Sólo flechas

;Apenas setas

MRI-1101 kNot heat-treated 10 12 M5 6 kBlank
-2202 lNon temperato 16 14 0,3 M6 10 lBlank
-3303 'Sin templar 20 16 M6 12 'Sin grabados

;Não temperado ;Sem identificação

MRI-0101GE 10 12 M5 6 kPolyethylene terephthalate
-0201GE 16 14 0,3 M6 10 lPolietilene tereftalato

PET
-0301GE 20 16 M6 12 'Polietileno terephtalate

;Polietileno tereftalato

MRI-0102 10 12 M5 6 kHigh density polyethylene
-0202 16 14 0,3 M6 10 lPolietilene alta densità

HDPE
-0302 20 16 M6 12 'Polietileno alta densidad

;Polietileno de alta densidade

MRI-0102GE 10 12 M5 6 kHigh density polyethylene
-0202GE 16 14 0,3 M6 10 lPolietilene alta densità

PE-HD
-0302GE 20 16 M6 12 'Polietileno alta densidad

;Polietileno de alta densidade

MRI-0103GE 10 12 M5 6 kPolyvinyl chloride
-0203GE 16 14 0,3 M6 10 lPolicloruro di vinile

PVC
-0303GE 20 16 M6 12 'Policlroruro de vinilo

;Cloreto de polivinilo

MRI-0104 10 12 M5 6 kLow density polyethylene
-0204 16 14 0,3 M6 10 lPolietilene bassa densità

LDPE
-0304 20 16 M6 12 'Polietileno baja densidad

;Polietileno de baixa densidade

MRI-0104GE 10 12 M5 6 kLow density polyethylene
-0204GE 16 14 0,3 M6 10 lPolietilene bassa densità

PE-LD
-0304GE 20 16 M6 12 'Polietileno baja densidad

;Polietileno de baixa densidade

MRI-0104FR 10 12 M5 6 kLow density polyethylene
-0204FR 16 14 0,3 M6 10 lPolietilene bassa densità

PE-BD
-0304FR 20 16 M6 12 'Polietileno baja densidad

;Polietileno de baixa densidade

MRI-0105 10 12 M5 6 kPolypropylene
-0205 16 14 0,3 M6 10 lPolipropilene

PP
-0305 20 16 M6 12 'Polipropileno

;Polipropileno

MRI-0106 10 12 M5 6 kPolystyrene
-0206 16 14 0,3 M6 10 lPolistirolo

PS
-0306 20 16 M6 12 'Poliestireno

;Polistireno

MRI-0107 10 12 M5 6 kAll other resins
-0207 16 14 0,3 M6 10 lAltre resine

Other
-0307 20 16 M6 12 'Todas las otras materias plásticas

;Todas as outras resinas

MRI-0107GE 10 12 M5 6 kAll other resins
-0207GE 16 14 0,3 M6 10 lAltre resine

O
-0307GE 20 16 M6 12 'Todas las otras materias plásticas

;Todas as outras resinas

k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;
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kRecycling inserts   
lInserti di riciclo 
'Insertos de reciclaje 
;Postiços para reciclagem

MRI

Mat.:
kStainless steel
lAcciaio inox         } 48 - 52 HRC
'Acero inoxidable
;Aço inoxidável

kSharp 
lSpigolo vivo
'Canto vivo
;Aresta viva

kMirror images -lImmagini speculari -'Imágenes espejos -;Imagens simétricas
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REF. A B D M S kIdentification -lIdentificazione -'Identificación -;Identificação

MRE-0100 10 12 M5 6 kArrows only
-0200 16 14 1 M6 10 lSolo frecce
-0300 20 16 M6 12 'Sólo flechas

;Apenas setas

MRE-0101GE 10 12 M5 6 kPolyethylene terephthalate
-0201GE 16 14 1 M6 10 lPolietilene tereftalato

PET
-0301GE 20 16 M6 12 'Polietileno terephtalate

;Polietileno tereftalato

MRE-0102 10 12 M5 6 kHigh density polyethylene
-0202 16 14 1 M6 10 lPolietilene alta densità

HDPE
-0302 20 16 M6 12 'Polietileno alta densidad

;Polietileno de alta densidade

MRE-0102GE 10 12 M5 6 kHigh density polyethylene
-0202GE 16 14 1 M6 10 lPolietilene alta densità

PE-HD
-0302GE 20 16 M6 12 'Polietileno alta densidad

;Polietileno de alta densidade

MRE-0103GE 10 12 M5 6 kPolyvinyl chloride
-0203GE 16 14 1 M6 10 lPolicloruro di vinile

PVC
-0303GE 20 16 M6 12 'Policlroruro de vinilo

;Cloreto de polivinilo

MRE-0104 10 12 M5 6 kLow density polyethylene
-0204 16 14 1 M6 10 lPolietilene bassa densità

LDPE
-0304 20 16 M6 12 'Lage dichtheid polyethyleen

;Polietileno de baixa densidade

MRE-0104GE 10 12 M5 6 kLow density polyethylene
-0204GE 16 14 1 M6 10 lPolietilene bassa densità

PE-LD
-0304GE 20 16 M6 12 'Polietileno baja densidad

;Polietileno de baixa densidade

MRE-0104FR 10 12 M5 6 kLow density polyethylene
-0204FR 16 14 1 M6 10 lPolietilene bassa densità

PE-BD
-0304FR 20 16 M6 12 'Polietileno baja densidad

;Polietileno de baixa densidade

MRE-0105 10 12 M5 6 kPolypropylene
-0205 16 14 1 M6 10 lPolipropilene

PP
-0305 20 16 M6 12 'Polipropileno

;Polipropileno

MRE-0106 10 12 M5 6 kPolystyrene
-0206 16 14 1 M6 10 lPolistirolo

PS
-0306 20 16 M6 12 'Poliestireno

;Polistireno

MRE-0107 10 12 M5 6 kAll other resins
-0207 16 14 1 M6 10 lAltre resine

Other
-0307 20 16 M6 12 'Alle andere plastic

;Todas as outras resinas

MRE-0107GE 10 12 M5 6 kAll other resins
-0207GE 16 14 1 M6 10 lAltre resine

O
-0307GE 20 16 M6 12 'Todas las otras materias plásticas

;Todas as outras resinas

k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;
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kRecycling electrodes   
lElettrodi di riciclo 
'Electrodos de reciclaje
;Eléctrodos para reciclagem

MRE

Mat.:
kElectrolitic copper
lRame elettrolitico    } E-Cu
'Cobre electrolítico
;Cobre electrolítico

kSharp 
lSpigolo vivo
'Canto vivo
;Aresta viva

kDrawings are not in mirror image -'Los dibujos no se representan en espejo
lImmagini non speculari -;As representações são assimétricas



k Mold components Componentes de moldes '

l Componenti per stampi Componentes de moldes ;
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